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Multi-component pourable detergent - comprising a compressed, soluble core coated with a 

mixtof particles of smaller particle size. 

Patent Number : WO9702339 
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* Abstract : 

WO9702339 A Multi-component pourable detergent in coarse-grained rounded form, esp. a textile detergent in bead form, which has a high density and 
good solubility (even in cold water) which allows enhanced freedom of choice of active agents and auxiliaries, comprises an abrasion-resistant material 
(which is free of powder and fines) comprising a bondingly compressed core of one or more active agents and/or auxiliaries, which are soluble (or 
insoluble in finely dispersed form) in aq. wash liquors, the core being coated with a mixt. of the same and/or other active agents and auxiliaries with 
(based on the diameter of the core material) smaller individual particle sizes. The particles of coating substance are bound to one another and to the 
outer surface of the core material using a organic and/or inorganic binding agent which is soluble or dispersible in cold water and solid at room temp. 
USE- No further details. 

ADVANTAGE- The detergent has high density and good solubility. (Dwg.0/0) 
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® Von Staub- und Feinanteilen freie granulare Wasch- und Reinigungsmittel hoher Schuttdichte 



1) Die Erfindung betrifft neue mehrkomponentige schGtt- 
und rieselfahige Wasch- und Reinigungsmittel mit hoher 
Dichte und gleichzeitig guter Auflosbarkeh in kaltem Was- 
ser. Die neuen Mittel sind als abriebfestes, von Staub- und 
Feinanteilen freies Gut der nachfolgenden Kornstruktur 
ausgebildet: Ein haftfest verdichteter Kern aus einem oder 
mehreren Wert- und/oder Hilfsstoffen, die in wa&riger Flotte 
loslich und/oder feinstdispergiert unldslich sind, ist umhullt 
von einer Abmischung gleicher und/oder weiterer Wert- 
und/oder Hilfsstoffe mit - bezogen auf den Durchmesser des 
Kernmaterials - geringerer indK/idueller TeilchengroSe. Hier- 
bei sind diese Teilchen der HOIIsubstanz unter Mitverwen- 
dung eines in kaltem Wasser Ids lichen und bei Raumtempe- 
ratur festen Bindemittels miteinander und an die AuSenfla- 
che des Kernmaterials gebunden. 

Die Erfindung betrifft in einer weiteren Ausfuhrungsform das 
Verfahren zur Herstellung der neuen Angebotsform solcher 
Wasch- und Reinigungsmittel. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft Verbesserungen fttr die Angebotsform mehrkomponemiger fester grobkSm^K^tt- 
und rieselflbieer Wasch- und Reinigungsmittel, insbesondere Textilwaschmittel. Betroffen and dabei msbeson- 
dere^r^Sens^eTtgehend kugelflrmig abgerundeten festen Mehrstoffgemische.d^au* alsTertilwasA- 
l^nn PeS^ bekannt sind Die Erfindung Mittel dieser Art zuganglich machen, die - neben emer 
wS "eSieteTenl! SSuL Kagel- bShungsweise Perform - hohe Dichte <-^g»"U» 
faSSfa kaltem Wasser verbinden,frei von Staub- und Feinanteden and und dabe. eine vergroBerte Freiheit 
bSerWaSStaMehrkomponentengemis^^ 

D.e zunehmende Schuttgewichtserbohung marktiibHcher Waschmittelgranulate wird haupttachhchj durch 
eine Sr Snpakter weraende Kornstruktur der Granulate erreicht, die allerdings - als negattve Bgeiter- 
35S - mit einer zunehmenden Loseverzogerung verbunden ist Diese w™^?}^™™^* 
wSSr anderem dadurch ausgelost. daB eine Reihe pra»sublicher amomscher m^on^er Te^de 
und vor allem entsprechende Tensidmischungen be", der Auflosung m w ^f"^"2fi 
neieen Berehs bei Tensidgehalten von 10 Gew.-% und darflber, bezogen auf das Mehrkomponenten^iiuscb, 
S« bei <ter AufloS in insbesondere kaltem Wasser zu unerwunschten und loseverzogernden Vergelun- 

ge DiL° 1 EF e B%486 592 beschreibt granulare beziehungswe.se extrudierte Wasch- oder Reinigungsmittel nut 
ScS^ht^Salb^ mgn, dHnionische und/oder nichtionische Tenside in Mengen von /^"ens 
Tund bis zu etwa 35 Gew.-% enthalten. Sie werden nach einem Verfahren hergesteUt. bei dera em 
riewlfahiges VorewnUch, das ein Plastifizier- und/oder Gleitmittel enthak, bei hohen Drucken Ziehen 

richTuSS^^ 

ttSen^Straglich nut anderen Granulaten vennischt werden, wobe. m m*™™^*™^***- 
f«J™ rt7r derExtrudate in den fertigen Wasch- oder Reinigungsmhteln mehr als 60 Gew.-% betragt 
Tus deSnS WO-A-93/15180 ist bekannt, daB die Wsegeschw.nd,gke« extru- 

Mi^dSch veitessertwerden kann, daB im Vorgemisch kurzkettige Alkylsdfate, insbesondere 
C 1 M^£^m^Tm ^vd^%Luf eine bestimmte Art und Weise in das Vorgemisc* , emgebracht 
^eTd^^M^^Scht^ nicht in alien Fallen aus. um die Wsegeschwind.gke.ten des gesamten 

Mi Df e ' atere" de^tsche Patentanmeldung der Anmelderin gemaB DE 195 19 139 (H 1795) schlagt zur Losung des 
jSS£STJSSSR Verdichtungsgrad des Wemtoffgemisches, insbesondere 
dnen Seite und der gleichwohl geforderten raschen, insbesondere verge ungsfre.en Auflo^arkeitiawsesWert 
"oftSfauch schon in der Fruhphase eines Waschprozesses vor, granulare Wasch- oder 1^8*^*™* 
dnCT &hutrfichte oberhalb 600 g/1, enthaltend eine extrudierte Komponente sowie amomsche und/odermcht- 
kmische Yens We ta Ken von mindestens 15 Gew,% derart auszugestalten, daB nundestens zwe. verechiede- 
S ^Komponenten im einzusetzenden Mehrstoffgemisch vorgesehen sm4 von den« >--*«"« 
«tSdiert und mindestens eine nicht extrudiert ist Die extrudiene(n) Komponente{n) soU dabe r m M^en ™n 
S gL .% bezogen auf das gesamte Mittel enthalten sein, wobe. gleichze.tig der Gehaltder extrudierten 
KomponelSn)!^ ^Tenrfde7(einschlieBlich Seifen) 0 bis weniger als 15Gew,<K , bezogec feJj"*£ 
Sruderte Komponente, betrkgt Im Mebmoffgemisch liegt mmdestens erne *g£SklS!. 
tensidhaltige Komponente in solchen Mengen vor, daB durch uese Komponente ™md«*ens 10eMJ>» 
Len auf das gesamte Mittel, an Tensiden bereitgesteUt wird, wobe. weiterhin bevoraugt ist , mcht-extruAerte 
frL SLf und rSahaluge'Komponenten in den un.erschiedEch ^^^J""^^^^ 
Mensen vorzusehen, daB dadurch bis zu 30 Gew.-% und vorzugswe.se 5 bjs 25 Gew.-% Jg™* «™ 
Ssamte Mehrstoffgemisch - an Tensiden bereitgesteUt werden. Das Gew«chtsverhalttus der tens.dhah.gen 
SS KompS » e zur nicht-extrudierten tensidhaltigen granularen Komponente «^or«gswe«e .m 
Sch von 6 • 1 bis 2 • 1, bevorzugt im Bereich von 5 : 1 bis 3 : 1. Der Gegenstand der Offenbarung _ d.eser 
Jhere; Anmeliung lird hiSnit aufdrucklich auch zum Gegenstand der vorliegenden Erfindungsoffenbarung 

ge We C .ufauch durch erne solche Abmischung unterschiedlich hergesteUter M ^ o ^ 0 ™P» n f« e ^^^ 
weSens einemittels Extrusion hochverdichtet ist, zu einem besseren KpmpromiBzwKchen den^ge«rebten 
hSSttgewkhtderMemlcomponentennus^ 

^ A^ZSS. iS£*t ^tthrt so werden gleichwohl eine Reihe neuer Probleme damn geschaffen. D.e 
ISS^^^S^^ to2^^ ^ ^omponenten des Mehrstoffgemkches 

SSj^eriSent damit^ntmiichungsvorgange und dementsprechend S*w^^ m der 

Staub- und Feinanteilen durch Abrieb f iihren. 

Auf gabe der Erfindung 

Hi«.r die Konzeotion der erfindungsgemaBen Lehre ein. Die Erfindung hat ach die Aufgabe grateUt, 
hochveStete Metekom^nentengenus^ aus dem Bereich der Wasch- und te™SW^?™*** 
L^besondere aus dem Bereich der TextUwaschmittel zugangUch zu machen, d.e eme P^«^f L2K2£ 
chung der alten Wunschvorstellung ermoglichen, alle Komponenten d.eser bekannd.cn hoch komplexen Mehr- 
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stoffgemische in jeweils nur einem Korn vereinigen zu konnen, Das neue kornformige Gut soil dabei die sich in 
gewissem Sinne widersprechenden Stoffeigenschaften der hohen Verdichtung und damit entsprechend hoher 
Schuttgewichte einerseits, gleichzeitig aber guter Dispergierbarkeit und Loslichkeit — insbesondere audi schon 
wahrend der Einspulphase mit dem in Haushaltswaschmaschinen ublicherweise kalten Leitungswasser — ver- 
binden. Die erfmdungsgemaBe Konzeption ist allerdings nicht darauf dngeschrankt Es soil aucb die Moglichkeit 5 
geschaffen werden, kugelfdrmig abgerundete und hochverdichtete Mehrstoffgemische unterschiecflicher Zu- 
sammensetzung in derart gleichartiger auBerer Raumform der Kugel beziehungsweise Perie bei vergleichbaren 
Dicbten anbieten zu konnen, daB praktisch beliebige Abmischungen der unterschiedlich zusammengesetzten 
Kugeltypen lagerstabil und entmischungsfrei dem Handel angeboten werden konnen. 

Die erfindungsgemafie Aufgabenstellung geht aber daruber hinaus. Die neue Angebotsform der hochverdich- 10 
teten Textuwaschmittel sol! auch die Moglichkeit einer steuerbaren Verzogerung der Loslichkeit gewisser 
Anteile des Mehrstoffgemisches ermogtichen, um auf diese Weise — insbesondere unter gleichzeitiger Mitver- 
wendung rasch Ioslicher Komponenten — ein mehrstufiges Wasch- und Reinigungsverfahren zu ermoglichen, 
wie es beispielsweise Gegenstand der alteren deutschen Patentanmeidung der Anmelderin gemafi P 44 38 850.0 
ist Die Of fenbarung auch dieser alteren Anmeldung wird hiermh zum Gegenstand der vorliegenden Erfindungs- 15 
off enbarung gemacht Beschrieben ist dort insbesondere eine Konditionierung der waBrigen Flotte und/oder des 
zu reinigenden Gutes in der Fruhphase des Waschprozesses durch Mitverwendung von auch in kaltera Wasser 
schnell loslichen Komplexbildnern fur die mehrwertigen Kationen der Wasserharte und entsprechende Abmi- 
schungen mit kaltlosIichenTensidverbindungen. 

Die Konzeption der im nachfolgenden beschriebenen technischen Lehre geht insbesondere von der Aufgabe 20 
aus, die in vielfacher Hinsicht hochsensiblen Stoffmischungen heute ublicher TertuVaschmittel in einer von 
Staub- und Feinanteilen freien einheitlichen Kugelforro anbieten zu k6nnen, die die dargestellten Anforderun- 
gen in Summe erf ullt, gleichzeitig aber auch die Moglichkeit offenlafit weiter modifizierende Anderungen in den 
jeweiligen Rezepturen der Mehrstoffgemische zuzulassen, ohne grundsatziiche Anderungen in der gewunschten 
Anbietungsfonn des Mehrstoffgemisches vornehmen zu mussea Die erfindungsgemafie Lehre will gleichzeitig 25 
den Zugang zur technischen Verwirklichung dieser Aufgabe so breit ausgestalten, daB auf Basis der beim 
jeweiligen Hersteller heute vorhandenen Technologie die technische Venvirklichung der Wunschvorstellung 
ohne substantielle apparative Anderungen moglich ist 

Gegenstand der Erfindung 30 

Gegenstand der Erfindung ist dementsprechend in einer ersten Ausfuhrungsform ein mehrkomponentiges 
schutt- und rieselfahiges Wasch- und Reinigungsmittel in grobkornig abgerundeter Angebotsform, insbesondere 
ein Mehrkoraponenten-Textflwaschmittel in Perlenform, das zusatzlich hohe Dichte mit guter Auflosbarkeit 
auch in kaltem Wasser verbindet und dabei vergroBerte Freiheit in der Wahl der Wert- und gegebenenfalls 35 
Hilf sstoffe ermoglicht Die erftndungsgemaBe Lehre ist dabei dadurch gekennzeichnet, daB diese neue Ange- 
botsform der Mehrkomponentengemische als abriebf estes, von Staub- und Feinanteilen freies Gut der nachfol- 
genden Kornstruktur ausgebildet ist: 

— Jedes Korn enthalt in seinem Inneren einen haftfest verdichteten Kern aus einem oder mehreren Wert- 40 
und/oder Hilf sstoffen, die in wafiriger Flotte loslich und/oder f einstdispergiert unloslich sind — im nachfol- 
genden auch als "Kemmaterial* bezeichnet 

— Dieses Kernmaterial ist umhullt von einer Abmischung gieicher und/oder weiterer Wert- und/oder 
Hilfsstoffe, deren Feststoff anteil eine individuelle Teilchengrofie besitzt, die geringer als der Durchmesser 
des Kernmaterials ist — im nachfolgenden auch als "Hullsubstanz 0 bezeichnet 45 

— Dabei sind diese Teflchen der Hullsubstanz unter Mitverwendung eines auch in kaltem Wasser loslichen 
und bei Raumtemperatur festen Bindemittels miteinander und an die AuBenflache des Kernmaterials 
gebunden — in der Erfindungsbeschreibung wird dieses Bindemittel auch als "Binder" bezeichnet Der 
Binder kann dabei organischen und/oder anorganischen Ursprungs sein. 

50 

Die erfindungsgemafie Lehre sieht dabei in der bevorzugten Ausfuhrungsform vor, daB Komponenten, die 
eine Auflosung der verdichteten Kugeln in der waBrigen Flotte behindern, und dabei insbesondere bei Wasser- 
zutritt gelbildende und/oder nur langsam idsliche Komponenten der Mehrstoffgemische zum wenigstens uber- 
wiegenden Anteil Bestandteii der Hullsubstanz sind. ErfindungsgemaB werden diese Anteile mit jeweils vorbe- 
stimmbarer individueller Teilchengrofie in die Hullsubstanz eingebaut Ihr Zusammenhalt wird hier durch den 55 
bei Raumtemperatur und den in der Praxis auftretenden maBig erhohten Temperaturen festen Binder gewahr- 
leistet Bei Zutritt von Wasser lost sich der Binder auch schon bei den Temperaturen ublichen kalten Leitungs- 
wassers. Die in der Hullsubstanz durch den Binder isoOert und getrennt voneinander vorliegenden langsam 
loslichen und gegebenenfalls vergelenden Feststoffteilchen dispergieren in der Flotte ohne zu koagulieren oder 
auf andere Weise den Einspulvorgang und/oder den Waschprozefi zu beeintrachtigen. Durch die im nachfolgen- 60 
den geschilderten ZusatzmaBnahmen — beispielsweise Mitverwendung von Dispergier- und/oder Losungshilfs- 
mitteln - kann dieser Prozefi des Zerfalls der Hullsubstanz in individualisierte Feinstteflchen nahezu beliebig 
gefordert werden. 

Die Beschaffenheit und insbesondere die Loslichkeit des Kernmaterials, das als hochverdichtetes Gut und 
gewohnlich in der jeweiligen Kugel in der Form nur eines Kornes — im nachfolgenden auch als "Tragerkorn w 65 
bezeichnet — vorliegt, werden so gewahlt, daB Behinderungen der Auflosbarkeit und Dispergierung des Mehr- 
komponentengemisches ausgeschlossen sind. 

Insbesondere in der Hullsubstanz kdnnen nahezu beliebige feinteilige bis staubformige Komponenten vorge- 
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lest und verfestigt sein, die dann nach ihrer Freisetzung durch den Primarschritt der Auflosung des Binders die 
inneSomniende TeHaufgabe im Rahmen des Wasch- und Reinigungsprozesses erfullen konnen. Es leuchtet 
S rin daB ^Bestendteile der Hfillsubstanz nicht nur ausgewahlte Einzelkomponenten geeignet and. zum 
F^lTaanen WeHns^onfere beliebig ausgewahlte und zusammengesteUte Mehrstoffcompounds kommen^ 
SffiS5S3SS3S5^ klgelftrmigen Trockengutes von benachbarten Partikeln getrennt und 
S einer unerwunschten Interaktion geschutzt sind Solcte feinteikgen Mehrstoff^mpomds in der 
Sutoibstanz konnen dabei so auf einander abgestimmt sein, daB vorbestunmte techmsche Effekte be, und/oder 

each ihrer Aufldsung in der Wasdiflotte in optimierter Form ablauf en konnen. . . 

DieZus^xmenstellmg des festen Kenunaterials - des Trigerkoraes - ist ebenfaBs im Rahmen der hjer 
Verfuj^SenMe^^ 

EXscht wird hier die Auswahl der Komponente(n) einersehs durch das ¥ 0 k ^ B .^ r ^J £ 
Auflosbarkeit im Rahmen des Waschprozesses - ohne beispielsweise Schwiengketten durch £*[Cm*"- 
Jung auszulosen - zum anderen durch ubergeordnete Konzepdonen ernes bejspielsweee bezughch ^des ^pH- 
Wenes der Waschflotte mehrstufigen Wasch- und Reinigungsprozesses. Das i Tragerkorr, kann aus e»er be- 
stimmt ausgewahlten Komponente, insbesondere aber auch aus entsprecheod I ausgewabhen ^und ^mander 
voXhteten Mehrkomponentengemischen bestehen. Nahere Angaben hierzu finden sich in den nachfolgenden 

^SgTnd^^ weiteren Ausfuhrungsform das V«fahre» j-] a****; 

Wasoh und Remigungsmittel in der hier dargestellten bestimmten Raumfonn. In der breitesten ^Fassung ist das 
Ve^endadurchTekennzeichnet daB man das Kenunaterials in Form eines vorgebDdetea, haftfest verdichte- 
«n^wkWrmfden^etoteaigen Gut der Hullsubstanz in Gegenwart des Binders in meBfahiger Zuberei- 
S2Sr3ul« omerilt beziehungsweise granuliert und den Binder verfestigt Der Bmderkann 
HahdmAesondere unter Mitverwendung eines Losungs- und/oder Emulgierhflfsmittels - bevorzugt alswaBn- 
^SS^SSSXS^mut gleichzeitiger beziehungsweise nachfolgender Trocknung zum Ensatz 
K bevorzugt ist es jedoch den Binder in Form einer Schmelze einzusetzen, auf das ; miteinander zu 
SSndSSfStragin und durch anschlieBende Kublung des beschichteten Gutes * VafeW^da 
MeSfgemisches sichenusteUen. Einzelheiten auch hierzu siehe in der nachfolgenden Erfindungsbeschrei- 

bU nt Trasermaterial beziehungsweise hochverdichtete Tragerkorn im Sinne der erf^ungsgemaBen Defini- 
te to n? SSS em haftfeft verdichtetes Agglomerat einer VlelzaW kleinerer PnmarteUchen aus dem 
Sch der Werl und/oder Hilfsstoffe fur das hier angesprochene Sachgeb et Das Tragerkom - wieschon 
SmSbk : saw - die Grundlage fur die Ausbildung der fertigen kugel- beziehungswe.se penenformigen 
SeSnSes von Staub- und FeinanteUen freien Wertstoffgemisches Diese Antede sind mvorb™^- 
™ Weise durch Schalenagglomeration auf der Oberflache des Tragerkorns gebundea ^ der AuswaU der 
ieweiligen Technologie zur Hersteflung des Tragerkorns Uegt - neben der Auswahl und Bestiminung der das 
TOgerkoWbadenden einzelnen Komponenten - einer der Kernpunkte des erfindui^sgemaBen Handeln^ 
2S dazu finden sich in der nachfolgenden Erftadungsbeschreibung Hie. • se. nu. ; kurz ^anmengefaBt: 
T^eV Anwendung hoher Verarbeitungsdrucke hergesteUte Extrudate, die durch Abschkggranulatton der Ex- 
SwidSnacnfolgende VeSung und fiblicherweise hinreichende ^^SSSSS 
dWsind, kfnnen bevorzugte Tragermaterialien beziehungsweise Tragerkomer im Smne der erfindungsgema 

°M.Mh& des Tragerkornes im Sinne der erfindungsgemaflen Lehre 'jff^*SJlSLSS^ 
Extrudate ein. In einer wichtigen Abwandlung kSnnen die Pnnzipien des erfiadungsgemaBen H^de^ 
Oberfflhrung pulverformiger und/oder feinkorniger Metekomponentengennscte aus dem Berachd^ Was* 
und RetaSungsmittel in ein grobkomig-abriebfestes, von Staub und FemanteOen freies Gut ^t nBb^ndere 
P^rterf^dngTsetzt werden. So konnen insbesondere die heute auf dem Markt befindUchei i Ang^otrfonnen 
SSwSTS.&nS^clmdttd mit Scbuttdichten oberhalb 600 g/l und «^^700^mdie 
«findungsgemaB definierte Kugel- beziehungsweise Perlenform umgewandelt werden. Dabei wwd inj ;mer 
nachfoS ausfuhrfich dargestellten Uhre ein hinreichender Anteil des pulverformig fe«*oragen Mehrstoff- 
2* "zumhaftfest verdichteten Trigerkom umgewandelt, das dann im Sinne der ^nmdungsgemaBen 
SenSglo^eratjon mit den restlichen AnteBen des pulverformig femtedigen Wertstoffgutes umhQn™L 
Strtttch ftlk auch hier ein von Staub- und FeinanteUen freies Gut in abgerundeter Kugel- bez.ehungswe.se 
Perlenform mit vorbestimmbarer GrdBe und Dichte der einzelnen Kugeln aa 

Einzelheiten zur erfindungsgemaBen Lehre 

Bevor auf die einzelnen Bestimmungselemente zum erfindungsgemaBen Handeln niter. 
ihr konzeotioneUer Zusamraenhang zunachst nachf olgend dargestellt Die Auswahl 

1«7SS der Einzelelemente wird dann im Licht des augememen Fachw^sens 

ZU taKemwffl die Erfmdungmemer tor wichtigen Aus^ 

m .^>mnonentieen Was<*- und Reinigungsmhtelzubereitung un Trockenzustand auf das 1-Korn. Dieses 
kor^SGuS^ 

v u .^li A^Lit A** PrinTin verwirklicht werden, das beispielswetse in der zuvor 2itierten bK-b-u«st> gescmi 
ofrt S SE££S "a^tfTnSSgemaBe Lehre als konkrete Kornfonn die kugelige oder zyun- 
drisch abgerundete Anbietungsform soldier festen Mehrstoffgemische lennogbchen. 

""^SCn der gerade zitierten Druckschrift des Standes der Technik will die erfindungsgemaBe Lehre 
iJSEiSi ?T^mun|^ fwSSS Hilfsstoffe innerhalb jeder einzemen Kugel in eine Mehrzahl von 
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ira Trockenzustand getrennten Raumen vorsehen. Hierbei handelt es sich zunachst urn den inneren Kern, das 
"KernmateriaT, und die diesen Kern umhQllend angeordnete "HGlIsubstanz*. Die Hullsubstanz kann dabei — 
unabhangig von der Anzahl ihrer Einzelbestandteile — einschalig oder auch mehrschalig ausgebildet seia Die 
auf diese Weise entstehenden Vorratsraume fur das im Trockenzustand zu lagernde Mehrstoffgut konnen in 
unmittelbarem Kontakt miteinanderstehen, sie konnen aber auch durch Trennschichten von einander zusatzlich 
getrennt werden. 

Die erfindungsgemaBe Konzeption sieht weiterhin vor, die Schale(n) der Hullsubstanz ihrerseits in erne 
Mehrzahl beliebig vieler kleiner Einzelraume zu unterteilen, in denen die vergleichsweise feintefligen Wert- 
und/oder Hilfsstoffe der Hullsubstanz-Schale(n) beruhrungsfrei und gleichwohl in dichter Packung gelagert sind. 
Erreicht wird das durch die erfindungsgemaBe Konzeption, den in Wasser kalt Idslichen Binder als zusatzliche 
Komponente in die Hullsubstanz(en) einzubringen. 

Der erfindungsgemaBen Binderkomponente kommt damit eine multifunktionelle Bedeutung zu. Ohne An- 
spruch auf Volktandigkeit seien hier die folgenden Funktioneh aufgezahlt: Die Verfestigung der Hullsubstanz 
auf dem Kernmaterial und gleichzehig der feinteiligen Mehrstoffmischung von festen Wert- und/oder Hilfsstof- 
fen; die Abtrennung der Einzelkomponenten aus der Hullsubstanz gegeneinander und die Abtrennung der 
Hullsubstanz insgesamt gegenuber dem Kernmaterial; die Freigabe der Hulisubstanzen einschlieBlich der 
Oberflache des Kernmaterials bei Zutritt schon von kaltem Wasser; die Verfestigung insbesondere der Kornau- 
Benbereiche gegenfiber Abrieb unter den fiblichen Bedingungen von Transport, Lagerung, Anwendung und 
dergleichen; der Binder kann selber als Rezepturbestandteil der Gesamtmischung ausgewahh werden; der 
Binder kann aber auch zusatzlich Trager fur Lose- und/oder Dispergierhilfen zur erleichterten und gelfreien 
Auflosung der Einzelkomponenten und des Wertstoffgemisches in seiner Gesamtheit werden. 

Im Ergebnis ermoglicht die erfindungsgemaBe Lehre die Ausbildung nach Art und GroBe vorbestimmbarer 
fester Mehrstoffgemische, die jeweite in einem Korn die Gesamtheit der Mehrstoffmischung enthalten. Hier 
liegen sie in vorausbestimmbarer Form getrennt voneinander vor, so da6 eine unerwunschte Interaktion in 
diesem Stadium nicht stattfindet Gleichzehig ist die gesteuerte beziehungsweise steuerbare Freisetzung der 
mehrkomponentigen Wertstoffmischung in der waBrigen Flotte moglich. Problemanteile dieser Wertstoffgemi- 
sche konnen in dem Zustand einer vorausbestimmbaren Feinstdispergierung so gelagert und dem Wasch- und 
ReinigungsprozeB angeboten werden, daB unerwunschte Behinderungen hier ausscheiden. Das trockene Fest- 
stoffgut ist staubfrei und ebenf alls frei von Feinanteilen. Eine mehrstufige Textilwasche wird moglich. SchlieBIich 
schafft die Erfindung die Moglichkeit, das visuelle Erscheinungsbild des Trockenkornes — neben der anspre- 
chenden Perlenform beispielsweise seinen WeiBgrad oder seine Farbe — in vorausbestimmbarer Weise einzu- 
stellen; alle diese kontrolliert einstellbaren Effekte gehen dabei von der heute geforderten Konzeption aus, 
hochverdicfatete Wertstoffzubereitungen, beispielsweise im Bereich von 500 bis 1300 g/1, insbesondere 600 oder 
700 bis 1200 g/1, zur Verfugung zu stellen, die sich in der Auswahl und Zusammenstellung ihrer Wert- und 
Hilfsstoffe den jeweiligen Bedingungen des Wasch- und Reinigungsvorganges und/oder den sich stets wandeln- 
den Vorstellungen zur Optimierung der im einzelnen eingesetzten Wertstoffe — zum Beispiel aus okologischer 
Sicht — anpassen. 

Im nachf olgenden wird zunachst vertieft auf die drei wesentlichen Bestunmungselemente fur das erfindungs- 
gemaBe Handeln eingegangen: das Kernmaterial — auch als Tragerkorn* bezeichnet — , die Hullsubstanz 
beziehungsweise die als Hullsubstanz zu verwendenden Komponenten und schlieBlich das Bindemittel/der 
Binder fur die schalenformige Umhullung des Tragerkorns. 

Kernraaterial/Tragerkorn und seine Herstellung 

Dieser innere Kern des jeweils individuellen Kornes der erfindungsgemaBen Mehmoffmischung kann seiner- 
seits 1-komponentig oder mehrkomponentig ausgebildet sein. Da in der Regel ein substantieller Anteil — 
vorzugsweise der uberwiegende Anteil — des Gesamtkornes durch das Tragerkorn gebildet wird, ist seine 
hinreichende Verdichtung ein mitbestimmendes Element Fiir das Kernmaterial sind Schuttdichten von wenig- 
stens 450 g/1 nnd insbesondere von wenigstens 500 bis 600 g/1 bevorzugt Weitere bevorzugte Untergrenzen 
liegen hier bei 650 oder 700 g/L Gerade die Moglichkeit, dieses Tragerkorn auch 1-komponentig, zum Beispiel 
durch wasserlosfiche anorganische und/oder organische Salze wie Soda, Alkaiisilikat, Alkalisalze von Polycar- 
bonsauren, wie Trinatriumcitrat, und dergleichen zu bilden, eroffnet hier den Weg zu hohen Schuttdichten in 
diesem inneren Kugelkern, Obere Grenzwerte konnen oberhalb 1000 g/1, beispielsweise bei 1300 bis 1500 g/1 
oder auch noch dariiber liegen. Gleichwohl ist die vorausbestimmbare Wasserloslichkeit dieses Kernmaterials 
einsteDbar abzusichern. 

Das Kernmaterial macht wenigstens etwa 15 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise jedoch wenigstens 1/3 und insbe- 
sondere wenigstens etwa 35 bis 40 Gew.-% der Gesamtmischung aus. In den wichtigsten Ausfuhrungsformen 
Hegt die gewichtsmSBige Menge des Kernmaterials bei wenigstens etwa 50 Gew.-% der Gesamtabmischung, 
wobei besondere Bedeutung dem Bereich von etwa 55 bis 80 oder 90 Gew.-°/o zukommen kann — Gew.-% auch 
hier wie zuvor bezogen auf das gesamte Mehrstoffgemisch. 

Das Kernmaterials ist 1-komponentig oder mehrkomponentig ausgebildet und wird dabei zum wenigstens 
substantiellen Anteil durch wasserlosliche und/oder feindispers m Wasser unlosliche anorganische und/oder 
organische Komponenten ublicher Wasch- und Reinigungsmittel gebildet Lediglich beispielhaft seien hier aus 
dem Bereich der Textilwaschraittel entsprechende Builder und/oder Cobuflder, Alkalisierungsmhtel, tempera- 
turstabiie Bleichmittel auf Wasserstoffperoxidbasis, wie Perboratverbindungen, genannt Weitere Beispiele sind 
wenigstens weitgehend vergelungsfrei losliche Tensidverbindungen, insbesondere entsprechende Aniontenside 
und/oder Niotenside, aber auch eine Mehrzahl weiterer Obh'cher Kleinkomponenten aus Textflwaschmitteln, die 
bedenkenlos den Belastungen eines hinreichenden Verdichtungsschrittes, beispielsweise durcb Extrusion, ausge- 
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setzt werden konnea Gnindsatzlich kann das Tragerkorn im erfindungsgemaBen Sinne aus der Gruppe ; von 
Wertetoff en aufgebaut sein, die in der eingangs erwahnten Slteren deutschen Patentanmeldung DE 195 19 139 (H 
BestMdtcUe ffirdie Extrusion vorgesehen sind und dort mit mcht ex^dierten granularen weite en 
BesSndteuen der Wasch- und Reinigungsmittelgemische abgemischt werdea Die Euzelkomponenten sollen 
dab7in Sriger Phase loslich und/oder feindispers unloslich sein. Nachfolgend wd nod, . e.ne , summansche 
zt am^enfXg hier geeigneter Komponenten gegebea zunachst sei ledjglich b«sp.elhaft "d^taberto 
das Fachwissen exemptoisch - eine Rethe geeigneter Komponenten fur den Aufbau des Kernmatenals^ra- 

Ano^^Scne oder feinstdispers unlosliche Waschmittelbestandteile wie Bunder-Hauptkomponenten 
- SKweE Zeolhh-Verbindungen vom Typ Zeolith A, X und/oder P, AlkaKsterungsmittel wie Soda und 
WasseSSnreichend stabile Tragersalze fur Wasserstoffperoxid, zum Beispiel Natnumperborattabe, aber 
SSaSTelabe als Hilfskomponenten, zum Beispiel Natriumsulfat Gee gnete organtsche Komponen- 
S^eSdchendlSsBcheAnuontenski^ 

weise karzerkettige (zum Beispiel C, 2 -i4-)Alkylsulfatsalze sein. Niontemidverbmdungen m beschrankten Men- 
ken dSSere Fettalkoholreste mit OUgo-EO-Resten verbinden, sind ebenfalls gee^nete 
ko^S ne«S Ken^ateriaL Verbmdungen dieser Art sind in der Re gel bei Raumtemperatur fUeB ah,ge 
dementsprechend nur in beschrankten Mengen in *> £te K» ^ESSST 
dTaA^SdlealswdtereTensidverbindungbte 

Andere organische Mischungskomponenten des Tragerkorns smd beispiekwe.se C^buikterkon^e^die 
in AfenriKtanL mit der Hauptbuilderkomponente das Buildersystem ausbddea Typische Baspiete hierfur and 
VerSungSf Z der Art des Trinatriumchrats und/oder polymere Pdycarboxylate. we Namumsalze der 
PoSslure Oder Polymethacrylsaure, ihrer Copolymeren und/oder ihrer Copolymeren nut Maleinsaure. 

wSfSSeHete Kemmaterials k6nnen gut wasserlosliche und/oder toslfchke.tsvenmttelnde organi- 
sche Komponenten mit Binderfunktion wie Polyethylenglykol und/oder dessen Denvate seia denen ihrereeits 
MehrftSLlitat bei der Herstellung der hochverdichteten Zubereitimgsformen des *^ te ^™ d 
WedSauflosung in der waBrigen Flotte zukommen kana Die Mitverwendung von solchen Komponenten mit 
Btoderfunkdon auch schon bei der Herstellung des verdichteten Tragerkornes ist Besfandteil emer nachfolgend 
nS ^toSnengeschilderten bestimmten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Lehre Zur speziellen 
D^SonS geegeter Mischkomponenten mit Binderfunktion wird auf das nachfolgende ; U^kaprtel » 
der SdungslemaB einzusetzenden Binder* im Zusammenhang mit der Anbindung der Huhsubstanz an das 
SSSl Aber auch Kleinkomponentea deren Mitverwendung unter den vergleu^e^e schar- 
fenBedlnCT^ender Verdichtung des Tragermaterials unbedenklich ist, kSnnen Bestandteil des Kenmiatenals/ 

16 lad? wichtigen Ausnihrungsform der erfindungsgemaBen Lehre ist die folgende Abwandlung vorgesehen: 
Bo^Suder^ar auch all! iniger Bildner des Tragerkorns konnen ausgewahlte Wertstoff e etwa von der 
Ilfder Was^i^enz^ne beziemmgsweise ihre heute Oblichen Zubereitungsfonnen sem, die die Wasclumt- 
ttleS^misch^Tmit TragersTmstanzen eingeschlossen in HOllsubstanzen enthaltea In Anpassung an 
SI Bedingm?en der Herstellung des Tragerkorns konnen dabei ant* Abmischungen m.t weiteren 

S biTeXna^enK7mponenten fur das Tragermaterial in Betracht kommen. msowert kann auf ^ 
ne F^hw^verwiesen werdea Die hier betroffene besondere Ausgestaltung bnngt unter anderem den 
f^leenden^tJe^orteU: Fur die Lagemng und die Handhabung von Wasclmunelzubereitungen _ist belcannt- 
£h der^chlre VerschluB gegebenenfalls mitverwendeter Wertstoffe auf enzymauscher Basis erne wichtige 
Gru^dLrSg, u^ unerwflnschte Reaktionen hn Direktkontakt . a^isddieBea D« ™ 
^ Wertstoffen in den inneren Kern des kugelformigen Mehrschichtgutes verstarkt einerserts taer die 
fntspVedienden Sicherheitsaspekte, zum anderen wird durch die Angle.chung der AuBenhMe de m Atan- 
scmmE vorliegenden Kugeln - HOUsubstanz/Binder im Sinne der erfindungsgemaBen Definmon - die Homo- 
Su^renE te kugelformigen Gutes und die Wahrung des homogen Mischzustandes substantieU erleichtert 
ISSdtedmnSSi bekannten Besonderheiten enzymatischer Zubereimngen kann es erfindung^e- 
mSe^dmgs zweckmaBig seia solche Enzymzusatze zum Tragermaterial nur in etnem Anted der mdmdueUen 
M^onSemenSer vonusehea dabei die entsprechenden Fertigkorner bezuglich ihrer physikal«chen 
BSnsch^ftSrartS^ 

b daT eSreie Koragut sichergestellt ist Die hier anhand der Waschmittelenzyme dargestelte moghche 
AusSsSTder «SngsgemaBen Lehre hat verstandlicherweise allgeme me Gultigkat Inan^o^r Fom 
k^enWewaMte Mder^ TKomponentea isoliert vom unmittelbaren Kontakt mit anderen Wertstoffkompo- 
nreTd^fSg^ischeS das G^samtwaschmittel emgebaut werdea ^ 
Entmischungserscheinungen und/oder zu einer unerwunschten Beemtrachtigung des asthenschenGesamtbildes 

k °Dte HersteUung des kornformig ausgebildeten Kemmaterials/Tragerkorn kann in jeder beliebigen dei ■ Fach- 
welt ^hierSannfen vfeLe erfolgea Besonders geeignet sind fur Mehrstoffgetnische nn Jragerko™ 
VerdichtuSgsV^ahren bei gleichleitiger und/oder nachfolgender F ormgebjmg zum ^.^ueUen J^geri^ 
Iieoweit kann auf das allgemeine Fachwissen verwiesen werdea Ledighch beispielhaft sewn ta «r Verfahren 
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der erfindungsgemaBen Lehre die Wertstoffverarbeitung mittels Extrusion und verwandter Verfahren, beispieis- 
weise der Verarbeitung in der Pelletpresse, jeweils verbunden mit nachfolgender Zerkleinerung der Extrudats- 
trange, zum Beispiel mittels Abschlaggranulation und gewunschtenfalls Verrundung der noch verformbaren 
Granulate. Diese heute auch gerade fur Textilwaschmittelformulierung in der Praxis weltweit eingefuhrte 
Technologie ist in der eingangs zitierten EP 0 486 592 und zugehorigen Druckschriften ausfuhrlich beschriebea 5 
Geeignete Extrudatkorner weisen beispielsweise Schuttdichten im Bereich von 600 bis 1 1 00 g/1 und insbesonde- 
re Dichten im Bereich von 750 bis 1000 g/1 auf. Unter Berucksichtigung der erfindungsgemaBen Lehre, die 
Zusammensetzung dieser durch Extrusion oder vergleichbare Verfahren gewonnenen hochdichten Agglomera- 
te hinreichend vergelungsfrei und wasserldslich auszubilden, ist hier ein optimaler Zugang zur Gewinnung des 
Keramaterials in der Ausbttdung des Tragerkorns gegeben. 10 

In einer zweiten besonders bevorzugten Ausfuhrungsf orm des erfindungsgemaBen Handelns wind das Trager- 
korn ohne Einsatz einer Extrusion auf dem nachfolgend geschilderten Weg der verdichtenden NaBgranulation 
hergestellt Auch hier gelingt es, feinteiligeres Gut in vorbestimmbarer Weise zum erfmdungsgemiB individuali- 
sierten Tragerkorn aufzubauen. Dabei kann durch eine Mehrzahl von Arbeitsparametern einerseits die hinrei- 
chende Verdichtung und raumliche Ausformung zum Tragerkorn, andererseits aber auch die im praktischen 15 
Einsatz dann geforderte Wiederauflosung in der waBrigen Flotte sichergestellt werden. 

Die heute marktublichen schutt- und rieself ahigen Zubereitungen von Wasch- und Reinigungsmftteln, insbe- 
sondere Texttf waschmittel, zeichnen sich zwar — gegenuber den fruher ublichen Leichtpulvern — durch erhohte 
Schuttdichten aus, sie besitzen jedoch in aller Regel keine einheitliche TeilchengroBe, sondern erfassen den 
weiten Bereich von Teilchen < 0,1 mm bis zu groberen Anteilen, beispielsweise > ifi mm. Bei der weitaus 20 
uberwiegenden Zahl marktgangiger Produkte liegt die individuelle TeilchengroBe dieser pulverformigen Agglo- 
merate beziehungsweise Granulate uberwiegend bei Werten < 03 mm und insbesondere < 0,5 mm bis 0,6 mm 
Der Grobanteil mit individueller TeilchengroBe oberhalb 0,8 mm und insbesondere groBer 1 mm liegt beispiels- 
weise im Bereich von 1 0 bis 20 Gew.-% des Gesamtgutes oder bei noch niedrigeren Werten. 

Von diesen Angebotsformen beziehungsweise der damit verbundenen Technologie der Herstellung heute 25 
ublicher verdichteter fester rieself ahiger Waschmittelgranulate ausgehend, sieht die erfindungsgemaBe Lehre in 
der hier betroffenen Ausfuhrungsform vor, als Tragerkorn die Granulat- beziehungsweise Agglomeratanteile 
mit individuellen TeilchengroBen gleich/groBer 0,6 mm und insbesondere gleich/groBer 0,8 mm einzusetzen. 
Durch einfache Siebung eines primar anfallenden eher pulverformigen Gutes konnen diese Grobanteile von der 
Restmenge des Trockenstoffes abgetrennt werden. Dieser abgetrennte Grobanteil kann dann in der hier 30 
betroffenen Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Lehre die Funktion des Tragerkorns ubernehmen. 

Wie angegebenen ist in der Regel die Menge dieser Grobanteile in den konventionell hergestellten festen 
Wertstoffzubereitungen der hier betroffenen Art zu gering. Die erfindungsgemaBe Lehre sieht dementspre- 
chend in einer Abwandlung vor, in einer Vorstufe den grob kornigen Anteil — individuelle TeilchengroBen 
gleich/grdBer 0,5 mm, vorzugsweise gleich/groBer 0,6 mm und insbesondere gleich/groBer 0,8 mm — auf solche 35 
Werte anzuheben, die eine Verarbeitung des Gesamtmaterials dann im erfindungsgemaBen Sinne der schalen- 
formigen Umhullung des grob kornigen Tragerkorns mit der Hullsubstanz unter Mitverwendung des Binders 
ermdglichen. Bevorzugt werden dementsprechend in einer solchen Vorstufe die als Tragerkorn geeigneten 
individuellen Kornanteile auf Mengen von wenigstens etwa 40 bis 45 Gew.-% und vorzugsweise auf Mengen 
von wenigstens 50 Gew.-% — Gew.-% jeweils bezogen auf das zu verarbeitende gesamte Mehrkomponenten- 40 
gemisch — angehoben. 

Fur die Verwirklichung dieses Ansatzes hat sich insbesondere das im nachfolgenden geschilderte Verfahren 
der verdichtenden NaBagglomeration unter zusatzlichem Eintrag von verdichtender mechanischer Energie als 
geeignet erwiesea Hierbei wird allerdings in einer weiterhin bevorzugten Ausfuhrungsform darauf geachtet, die 
Ausbildung von Scherkraften wahrend des verdichtenden Agglomerationsschrittes so gering wie moglich zu 45 
halten. Auf diese Weise konnen unerwunschte Einflusse in Richtung auf spater storende Loseverzogerungen des 
Tragerkorns ausgeschaltet werden. 

In einer weiteren Ausgestaltung dieser Vorbehandlung verwendet die Erfindung schon in dieser Stufe des 
Aufbaus des Tragerkomes solche Komponenten mit, denen — nach Auftrocknung des Tragerkornes — Binder- 
funktion zum Strukturzusammenhalt des aus einer Vielzahl kleinerer Teilchen zusammengesetzten Tragerkor- 50 
nes zukommt Geeignete Binder sind hier insbesondere ebenf alls auch schon in kaltem Wasser losliche anorgani- 
sche und/oder organische Komponenten, die in einer bevorzugten Ausfuhrungsform bei der Auftrocknung zur 
Filmbildung befahigt sind. Insbesondere handelt es sich damit auch schon in dieser Stufe des Aufbaus des 
Tragerkorns um Binder der Art, wie sie im nachfolgenden im Zusammenhang mit dem Auftrag und der 
Anbindung der Hullsubstanz(en) an das vorgebildete Tragerkorn geschildert sind Insoweit kann auf diese 55 
nachfolgenden Angaben zu geeigneten Bindern auch fur den hier betroffenen vorgangigen Aufbau des Trager- 
korns verwiesen werden. 

Die hier zuletzt geschilderte Ausfuhrungsform in der Ausbildung eines erfindungsgemaBen Tragerkorns 
schafft damit durch eine Merkmalskombination die hinreichend haftf este Verdichtung des Tragermaterials/Tra- 
gerkorns: Einerseits werden die Elemente der NaBagglomeration, vorzugsweise unter zusatzlichem Eintrag 60 
mechanischer Energie, zur weitergehenden Verdichtung des Agglomerates aus Feinkornanteilen eingesetzt 
Zum anderen wird zusatzlich die Verfestigung dieses Tragerkorns in seiner Gesamtstruktur durch die Mitver- 
wendung von ausgewahlten Bindern mit Klebstoffcharakter erhoht Fur den Trockenzustand des Tragerkorns 
beziehungsweise des darauf aufgebauten mehrschichtigen Wertstoffgemisches im Sinne der Erfindung ist damit 
die voile Funktionsfahigkeit gesichert Gleichzeitig ist aber auch sichergestellt, daB bei der Auflosung des 65 
kornformigen Gutes in der waBrigen Flotte der angestrebte hinreichend rasche Zerfall des kugel- beziehungs- 
weise perlenformigen Agglomerates nicht nur die Ablosung der Hullsubstanzen vom Tragerkorn durch Auflo- 
sung des insbesondere Kaltwasser-loslichen Binders begunstigt, in der hier geschilderten Ausfuhrungsform tritt 
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erne entsurechende Zerfall-Hilfe auch bezuglich der Konstitution des aus ciner VieLsahl Weinerer Anteile 
%Z£2E*SL iSgerkorns auf. Es leuchtet ein, daB sich auf diese Weise zusatzbche Fremerten , » . der 
^TStung auch gerade des Tragerkorns eroffnen. So laBt sich - ausgehend von emem handekubhchen 
W^chndttelpulver bezfehungsweise -granulat mit einem Granulatkornanted > 0,8 ran von etwa 
5 SK- durch NaBgranulation beispielsweise in einem LSdigemischer nmZerhacker unter Emtrag 
b«m» Menge an winger Binderlosung und anschlieBender Trocknung des m tebnj* 
v«-gr6berten Materials als Primarprodukt ein Granulat ink deuthch angehobenem Gehalt an ^°™fe°<* ut 
mh TeUchengroBen oberhalb 0,8 mm einstellen. Hier kann - in Abhingigkert von der eingesettten Bmdennen- 
Z I ler Srechend grober-komige Gutantefl auf Werte zwischen 50 und 75 Gew.-% des Gesam^s 
InsteigeiL Wudjetzt dieser Anted als abgetrenntes Trockengut als Tragerkorn Mr. ^f^P^^^ 
Snteile des mehrkomponentigen Ansgangsmaterials eingesetzt, dann wd dam.t 
G^amtgutes in die erfindungsgemaB angestrebte raumliche_ Form der vergleichswe.se groBen ^ l *>^ 
h^EeriVfibe^ 

ten Mehrstoffgemisches im praktischen WaschprozeB verbunden sem muBten. 



Die Hullsubstanz und die Art ihrer Aufbringung 



Die Hullsubstanz kann unmittelbar haftfest auf dem Tragerkorn angebunden werden. Es «t^erauchmoglich 
eine Idermehrere Trennschichten zwischen dem Tragerkorn und der HuUsubstanz vorz^ehe^D.^r zulete 
gemmnte Fall wird allerdmgs nur dann Bedeutung haben, wenn Qber die Auswahl t ^e $ c^enhert der 
Komponenten der Hullsubstanz besondere Effekte beim prakuschen Ejnsatz ausgel os ^« 
Verzoeerung in der Auflosung des Tragerkorns wunschenswert machen. Udighch beispielhaft sei faer die 
SuS-T^awaschemitzlhlkmerstet. 

hier betroffenen Art kann aber auch eine ganz andere praktische Bedeutung i^Bamg 
Auswahl des Trennschichtmaterials kann dieses die Auflosung des Tragerkon.es m der waBngen F^begto 
sSbeziehungsweise beschleunigen. Gflltig kann das insbesondere fur solche Tragermatenahen sem die mcht 
S "o„ gelbildenden Tensidverbindungen und bei der HersteUung des Tragermatenab erne losungsbehuv 
dernde vergelte Tensidschicht wenigstens in der AuBenhulle des Tragerkorns ausgebudet haben. 

to da Regel wird allerdings der unmittelbare Auftrag der Hullsubstanz auf das Tragerkorn vorgesehen sem 
oi HMsnbfm^kann S wie bereits angegeben. einschkhug oder auch J"^^^* 6 "*"^* 
McSst inder Regel der technisch anspruchslosere Auftrag der einschichttgen Hullsubstanz die bevorzugte 

A DSarSmgerkom aufgetragene Hullsubstanz besteht ihrersehs aus den im Verglefch zum ™eeri"™ta 
tor Reeel fenteiligeren festen Wert- und gegebenenfalls Hilfsstoffen, den damit gegebenenfalls abzuuchenr 
ce^ffieBraS 

f&licten und bei Raumtemperatur festen Binder. Diese letzte Komponente wird in emer gesonderten Abhand- 
tanxnSStaud im einzelnen beschrieben, so daB zunachst hier nur auf die Wert- und gegebenenfalls HMsstof- 
fe der^ubsmnz eingegangen wird, die mittels des Binders auf dem Tragerkorn schalenfornug verfesugt 

We A?Feststoffkomponenten der Hullsubstanz konnen insbesondere erne odCT mehrw der nacWo^enden 
Ve^tefvoriiegenrsuubund/oder Feinanteile beziehungsweise zur JW« B ^ 1 -*^^S£fcS 
Kemmaterials- langsara losliche und/oder vergelende Komponenten m Form ausgewahlter 1-Stoffe und/oder in 
SnTvoSSrlSem-stoffcompounds; Sbfiche Bestandteile, insbesondere auch Klembestandtede yon 
Sh- ^ ReiSgungsmitteta, sowdt sie den Arbeitsbedingungen der Verdichtung des Kernmatenals mcht 
ZTLm wSToBen; gegebenenfalls auch in kaltem Wasser schnell losliche Komponenten zur raschen 
KofdtSenS de und/oder des zu reinigenden Gutes in einer Frflhphase des W^vorga^es; 
LSom^onenten zur nachfolgenden Abreaktion mit weiterer , Reakuvtestandteuen > des Mehrrtoagenu- 
cTh!^d^ in der Laeeruns im Feststoff gut von den korrespondierenden ReakovbestandteUen imt hmreichender 
Ser£.tge^™Sert^^^^^ 

koinWnf^Hulkubs^ werden im nachfolgenden beispielhaft erlautert Unter Beruckachdgung ; d« 
SSmemen^wis^ ergeben sich daraus weiterfuhrende Lehren fur den Aufbau der erfindungsgemaBen 

W toSnSe?Ausfuhmiisf werden die Feststoffkomponenten der HuUsubstanz dutch das Wertstoffge- 
In emer ersten ^ u ^^^°™ ^ "7* wen iestens durch wesendiche Anteile der Kemmaterialwertstoffe 

gSdeTSrS^uZ^^^ 

o^nden FeLtoffteilchea Diese Ausfuhrungsform kann wie zuvor beschneben beispielsweise dann Bedeutung 
Sklm^nnSS Abnnschungen von Wasch- und Reimgungsmitteln in die ^ungsgemaB* 

R^tumfOTmo^r foi^l beziehungsweise Perle oder ahnlich geformter ^^' u ^'^P^'^^ r ^^j^J||^^^Q^^ p^j^f 
waschmittelgemische werden heute noch immer weitaus fiberwiegend m Form schutt- und neselfaiger Puiver 
bSSS Teilagglomerate angeboten, die em sehr breites Kornspektrum der Emzeltedchen umfassen. 
TeSSmS«elgemifch^ dieser Art enthalten insbesondere haufig substantie le Mengen an ^b^J^ e 
JntScS Such zu unerwunschter Belistigung fQhren konnen. Die gle^izemg vorfcegMden F««- 
Tfle Krdern - teispielsweise unter Bedingungen erhehter LuftfeuchUgke.t - den 

^mUnroreB des trockenen Wertstoffgemisches, der beispielsweise die Porttomerung von Hau^ahswaschmit- 
fete belTanferem S^S rm^aTchmittelpackung behindern oder erschweren kann. pie^dungsgeme£ 
JSSSSm der insbesondere kugelfSrmigen Mehrstof abmischungen mit fester und yorzugs- 
3 : nfcht klebriger AuBenflache bei gleichzeitiger Wahl des indWiduellen Kugeldurchmessers un Mdumeter- 
bereich schlieBt Behinderungen der geschilderten Art aus. 
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In der hier besprochenen Ausf uhrungsf orro kann also beispielsweise eine in an sich bekannter Weise agglome- 
rierte und insbesondere wenigstens teilverdichtete Abmischung entsprechender Wasch- und Reinigungsmittel 
mit breitem Kornspektnim der Einzelteilchen einer nach TeilchengrdBen fraktionierenden Auftrennung zuge- 
fuhrt werden. Die als Keramaterial geeignete TeflchengroBe wird dann im erfindungsgeraaBen Sinne mit den 
Staub- und Feinanteilen des gleichen Produktes aufgearbeitet Eventuell angef allene grobere Anteile kormen zu 
Staub- und Feinanteilen zerkleinert und dann in dieser Form in das Produkt zuruckgefuhrt werdea Die 
Verdichtung des Mehrstoffgemisches kann dabei in beliebiger Form unter Einsatz von Verf ahrenstypen erfol- 
gen, die zuvor fur die erf indungsgemaBe HersteDung des Kemmaterials/Tragerkoms auf gezahlt worden sind. 

Die eifindungsgemaBe Lehre sieht in der nachsten Ausruhrungsform die Verwendung von Problerabestand- 
teilen, zum Beispiel von nur langsam lOslichen und/oder vergelenden Komponenten und/oder Mehrstoffcom- 
pounds als Feststoff anteil der Hullsubstanz vor. Lediglich beispielhaft seien hier benannt tensidische Wertstoffe 
von der Art der Fettalkoholsulfate mit insbesondere geradkettigen FA-Resten, beispielsweise des Bereiches 
Ch-18- Die erfindungsgemafle Lehre sieht hier vor, uber die getrennte Lagerung dieser Problemanteile in der 
Hullsubstanz und die erfindungsgemaB mogliche Auswahl und Vorbestimmung der mdividuellen TeilchengroBe 
dieser Problembestandteile die hinreichend feindisperse Verteilung dieser Anteile in der waBrigen Flotte selbst 
dann sicherzustellen, wenn keine zusatzlichen MaBnahmen der Losungsvermittlung beziehungsweise Verge- 
Iungseinschrankung getroffen werden. In wichtigen Ausfuhrungsformen kann hier aber auch vorgesehen sein, 
diese Problemkomponenten unter Mithilf e von beispielsweise Losungsvermittlern — etwa von der Art Fettalko- 
hol-Oligoethoxylate — zu Mehrstoffcompounds aufzuarbeiten und diese dann feindispers getrennt voneinander 
und getrennt von weiteren Bestandteilen in die Hullsubstanz einzubauen und hier zu lagern. Es leuchtet ein, daB 
hier substantielle Hilfe zur Dispergierung und Auflosung soldier Problembestandteile durch die erfindungsge- 
raaBe Lehre gegeben werden kaniv 

Eine nachste Gruppe moglicher Mischungsbestandteile der Hullsubstanz sind weitere ubliche Bestandteile, 
insbesondere audi Kleinbestandteile von Wasch- und Reinigungsmitteln, die den Arbeitsbedingungen der 
Verdichtung des Kernmaterials nicht ausgesetzt werden sollea Komponenten dieser Art fallen haufig in Form 
feinster Feststoffprodukte an. Ihre Einarbeitungin die Hullsubstanz beseitigt sonst eventueU auftretende Proble- 
me. Auf eine Besonderheit in diesem Zusammenhang sei schon hier eingegangen: Entsprechende insbesondere 
staubformige oder sehr feinteOige Bestandteile des mehrkomponentigen Wertstoffgemisches konnen der flieB- 
fahigen Zubereitung des Binders zugesetzt und darin geldst, dispergiert und/oder emulgiert werden und in dieser 
Form in die Hullsubstanz eingetragen werden. 

Ein weiteres Beispiel fur mogliche Mischungskomponenten der Hullsubstanz ist dann gegeben, wenn das 
Wasch- und Reinigungsverfahren mehrstufig durchgefuhrt werden soil Ein soiches Beispiel liegt etwa vor, wenn 
die Textil wasche in einer zeitlich vorzubestinunenden Anfangsphase beispielsweise unter anderen pH-Werten 
der Waschflotte durchgefuhrt werden soli als der nachfolgende Hauptwaschgang. So kann es wunschenswert 
sein, der Hauptwasche unter vergleichsweise starker alkalischen Bedingungen eine Vorwaschstufe unter schwa- 
cher alkalischen Bedingungen oder gar im Neutralbereich oder schwach sauren Bereich vor zuschalten. Durch 
geeignete Wahl entsprechender Wertstoffe zur Regulierung des pH-Wertes in der Hullsubstanz, gegebenenf ails 
in {Combination mit einer Ldsungsverzogerung des Kernmaterials, ist die brdte Variation des bier angesproche- 
nen Arbeitsparameters mdglich. Weitere Beispiele fur diese stuf enweise Ausgestaltung liegen in einer vorgangi- 
gen Konditionierung der Waschflotte und/oder des zu reinigenden Textilgutes durch Mitverwendung von 
besonders rasch wirksamen Bindern fur die Wasserharte, die Freisetzung von besonders stark netzenden und 
entluftenden Tensidantdlen in der Friihphase des Waschprozesses und dergleichen. Auch hier erschlieBt die 
erflndungsgemafie Lehre unter Berucksichtigung des allgemeinen Fachwissens die technisch besonders einf ache 
Moglichkeit zur Verwirklichung dieser Varianten. 

AbschlieBend sei ein weiteren Beispiel fur die getrennte Lagerung von Einzelkomponenten in der Hullsub- 
stanz gegeben: Wtchtig kann eine raumliche Trennung von ausgewahlten Wertstoffbestandteilen auch im festen 
Mehrstoff gemisch dann sein, wenn potentielle Reaktivkomponenten in der Abmischung gemeinsam zum Einsatz 
kommen sollen, ihre Abreaktion aber erst in der waBrigen Phase stattfinden soil Ein typisches Beispiel hierf fir ist 
der Einsatz von Bleichkomponenten auf der Basis von Wasserstoffperoxid enthaltenden Salzen, etwa von der 
Art entsprechender Perboratverbindungen und/oder Percarbonatverbindungen einerseits, sowie die gleichzeiti- 
ge Mitverwendung von sogenannten Bleichaktivatoren auf Basis von Komponenten, die in der Waschflotte 
unter Zutritt von H2O2 Persauren bilden. Die erfindungsgemaBe Lehre sieht optimierte Mdglichkdten zum 
gleichzeitigen Einbau dieser Reaktivkomponenten unter AusschluB einer vorzeitigen Abreaktion im Feststoff- 
gutvor. 

Der Mengenanteil der Hullsubstanz betragt ublicherweise wenigstens etwa 5 bis 10Gew.-% und bevorzugt 
wenigstens 12 bis 15 Gew.-Vo, insbesondere wenigstens etwa 20 bis 25 Gew.-% — Gew.-9i> bezogen auf das 
gesamte Mehrstoffgemisch. Wenn die Hullsubstanz durchaus auch mehr als die Halfte der Gesamtmischung 
ausmachen kann, so kann in wichtigen Ausfuhrungsformen gleichwohl davon ausgegangen werden, daB die 
Hullsubstanz maximal etwa 50 Gew.-% des Mehrstoffgemisches bildet In konkreten Ausfuhrungsformen haben 
sich beispielsweise entsprechende Mengenbereiche der Hullsubstanz von etwa 20 bis 45 Gew.-% und insbeson- 
dere von etwa 25 bis 35 Gew.-% als sehr vort eithaft erwiesen — Gew.-% wie zuvor definiert 

Wie schon zuvor angegeben werden die Feststoffkomponenten der Hullsubstanz mit mittleren Teilchengrd- 
Ben — bestunmt als Siebzahien — eingesetzt, die kleiner sind als die mittlere TeilchengroBe beziehungsweise die 
individuelle TeilchengroBe des Kernmaterials/Tragerkorns. Auf diese Weise ist sichergestelh, daB bei dem 
ProzeB der Beschichtung des Kernmaterials die Ausbildung der Hullsubstanz im Sinne einer Schalenaggiomera- 
tion um den Tragerkern herum stattflndet Geeignete mittlere TeilchengrdBen (Siebzahien) fur die Feststoff- 
komponenten der Hullsubstanz sind — in Abstimmung mit den TeilchengrdBen des zum Einsatz kommenden 
Tragerkorns — insbesondere die nachfolgenden Werte: vorzugsweise < als 0,8 mm, bevorzugt < als Ofi mm 
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und insbesondere < als0,5 mmEineBeschrankimgderTeikhengrOBenach 

Hullsubstanz scheidet in der Regel aus. Selbst feinste Staubanteile kSnnen Bestandteil der Hullsubstanz sein 
und/oder mittels des flieBfahigen Binders in die Hullsubstanz emgetragen werden. Hier wird der fur die 
erfindungsgemafie Angebotsforra des Mehrkomponentengemisches in Kugel- beziehungsweise Perlenform 
charakteristische Parameter der Freiheit von Staub- und Feinanteilen verstandlich. Sowohl die FeinanteDe - 
beispielsweise die in fiblichen Waschpulvern auch heutiger Angebotsform noch in groBen Prozentsatzen yorue- 
genden Feinanteile etwa des Bereichs von 0,1 bis 0,4 mm individueller KorngroBe als auch die Staubantede mit 
einer individuellen TeilchengroBe unter 0,1 mm konnen praktisch voUstandig als Bestanteile der Hffllsubstanz 
auf die eiftodungsgemaB mehrlagig aufgebaute Kugel beziehungsweise Perie gebunden werden. Die Bescnaf- 
fenheit des dazu eingesetzten und im nacbf olgenden diskutierten Binders ermoghcht im praktisdien Emsatz die 
rascheAbldsungallerdieserAnteileindiewaBrigeFlotte. „ f ... 

ErfindungsgemaB ist es insbesondere audi vorgesehen, m die Feststoffkomponenten der Hullsubstanz bei 
Raumtemperatur flieBfahige Wertstoffanteile aufzunehmea Beispielhaft seien bier benannt entsprechende flus- 
sige Niotensidverbindungen aber auch Hilfsstoffe ganz anderer Art Ein Beispiel sind hier Suikonole, die 
bekanntlich als Schaumbremse oder Bestandteil der Schaumbremse in Tertihvaschnuttdabnnrchiingen emge- 
setzt werden. ErfindungsgemaB kann es dabei bevorzugt sein, einer vorzeitigen Spreitung solcher flieBfahigen 
Hilfsstoffe durch ihre Zubereitung und Einarbeitung in Form ausgewahlter Mehrstoffcompounds vorzubeugen. 
Auf diese Weise kann etwa eine unerwunschte Losungsverzogerung der ohnehin langsam loshchen und/oder 
unter Vergelung Kslichen Aniontenside entgegengewirict werden. 

Die festen und gegebenenf alls darin aufgenommenen flieBfahigen Wert- und/oder Hilfsstoffe aus der Hullsub- 
stanz sind in der fertigen Zuberekungsform des kugelfdrmigen Granulats in inniger Abmischung mit dem bei 
Raumtemperatur festen Binder und insbesondere von diesem zum wenigstens uberwiegenden Ted umhuUt 
miteinander verbunden. Dabei ist diese Bindung der Hullsubstanzpartikel aneinander bevorzugt so hmreichend 
stabU auseestaltet daB ein nennenswerter Abrieb von Feingut unter den Bedingungen von Transport; Lagerung 
und Anwindung des kornigen Gutes ausscheidet Auf der anderen Seite kann es bevorzugt sein, die Menge des 
auf die Feststoffpartikel der Hullsubstanz aufzutragenden Binders so einzuschranken, daB wenigstens anteiug in 
dieser auBeren Scheie doch auch noch eine mikroporSse Gutstruktur erhalten bleibt, die erne rasche Penetration 
der waBrigen Phase in die Hullsubstanz fordert Diese in bestimmten Ausfuhrungsformen bevorzugte Ansgestal- 
tunederHulbubstanzistaUerdingsnichtzwingend. 

Der Auftrag der feinteiligen Hullsubstanzkomponenten auf die Oberflache des Tragerkernes und dure Anbm- 
dung daran sowie miteinander unter Mitverwendung der im nachfolgenden ge^hilderten Bmdersubstanz(en) 
erfolgt zweckmaBigerweise in der Form, daB die feinteiligen Komponenten der Hullsubstanz unter Mttveiwen- 
dung einer flieBfahigen Binder-Phase durch Granulation beziehungsweise Agglomeration auf das Tragerkorn 
aufgebracht und dort verfestigt werden. Geeignet ist hier insbesondere die Durdduhrung dieses Verfahrens- 
schrittes im Sinne einer Scbmelzagglomeration beziehungsweise Schmelzgranulation, wobei der auf nonere 
Temperaturen aufgeheizte und erschmolzene Binder als flieBfahige Phase eingesetzt wird Einzelheiten hierzu 
werfenim nachfolgenden noch angegeben. Das Auftragsveif ahren der HuIbuDstanz ist^erdiiigsmchtairf diese 
ScWaagglomeritkm beziehungiwe.se -granulation emgeschrankt, auch andere NaBverfahren smd geeignet 
Die Hullsubstanz kann beispielsweise unter Mitverwendung einer Bmderphase ausgebddet werden, in der 
waBrige Zubereitungen - Losungen und/oder Emulsionen - des Binders zum Bnsate kommen, Hier schheBt 
S da™ tin der Regel ein nachfolgender Trocknungsschritt an die AusbUdung der Hullschicht an. Einzelheiten 
dazu vergleiche im nachfolgenden. 

Der bei der Ausbudung der Hullsubstanz eingesetzte Binder 

Bereits eingangs sind zwei wichtige Anforderungen an den Binder definiert worden: Der Binder nI«kM 
Raumtemperatur feste Koraponente, gleichzeitig aber mogUchst auch schon m kaltem Wasser loshch sein. 

Afe&nde^konnen bestimmte ausgewShlte anorganische oder organische Koinponenten oder auch Mehrkom- 
ponentengemische eingesetzt werden. die der polyfunktionellen und eingangs geschflderten Bedeutung diraer 
Komponente gerecht werden. Besonders geeignet sind in diesem Zusammenhang organische Komponenter t mit 
Erwefchungs- und/oder Schmelzpunkten nicht unterhalb 45°C und vorzugsweise von wenigstens &TC, wobei 
eine weitere bevorzugte untere Grenze f fir die Erweichungs- und/oder Schmelzpunkte der Bmdersubstanz bet 

We A^nS2che h Bmdemittel konnen insbesondere filmbfldende organische Komponenten besonders geeignet 
sein, die lis solche oder auch in Abmischung mit Hilfsstoffen, wie Dispergienmttem und/oder LBsimgsvermitt- 
lern, zum Einsatz kommen konnen. Den als Binder eingesetzten Komponenten kann im Ratanen > «bhA«- 
Wasch- und Reinigungsmittelgemische eine Eigenf unktion - beispielsweise als AlkalisierungsmitteUb Cobiul- 
der oder als Losungs- und Dispergierhilf smittel - zukommen, es sind aber auch Komponenten im erfindungsge- 
Sfien Sinn als Binder geeignet, die keine iiblichen Bestandteile von Wasch- und/oder R«mgung^.tteta smd. 
Efee anorganische Bindlrkomponente mit Eigenfunktion im Wasch- und Remigungsmttelgerasch ist beispiels- 
weise wasserloslicbes Wasserglas, als organischer Binder, dem kerne nonnale FunkUon m Wasch- und Remi- 
smnesmittelnziikommteignensichbeispielswete^ 
^BKonSgeeignefeKlassevonorgan^^^ 

Hche und/oder wasserdispergierbare Oligomer- und/oder Polymerverbindungen synthetischen, nalbsynthett- 
Sen^nd/oder naturlichen Ursprungs. Die einschlagige Uteratur hat sich insbe»ndere mit wa^riosUch«i 
Polymerverbmdungen aus der jungeren Vergangenheit unter Bezugnahme auf die US-amenkanische toxentoe- 
rS^fSSeinandergese^tVerwiesen wird in diesem Zusammenhang auf die mBuchfonnersdnenene 
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Verdffentlichung Y. Meltzer "WATER-SOLUBLE POLYMERS" Developments Since 1978 NOYES DATA 
CORPORATION, New Jersey, USA (1981). Verwiesen wird hierinsbesondere auf dieZusammenfassune indem 
Kapitel Market Survey a-a.0, Seiten 5 bis 15. Zum Zwecke der Offenbarung seien hier die wichtigsten Stoffklas- 
sen wasserloshcher Polymerverbindungen zusammengefaflt, die grundsatziich auch im Sinne der erfindungsge- 
maBen Verwendung als Binderkomponente - unter Berucksichtigung aUgemeinen Fachwissens - zum Einsatz 
kommen konnen: 

Acrylamidpolymere; Acrylsaure- und/oder Methacrylsaure-Polymere und -Coporymere mit weiteren insbeson- 
dere freie Carboxygruppen enthaltenden Komponenten, wie Maleinsaure; Ethylenoxidpolymere beziehungs- 
weise Polyethylenglykole und deren Umsetzungsprodukte; Polymerverbmdungen auf Basis von Kohlenhydrat- 
verbindungen von der Art des Guar Gum sowie Heteropolysaccaride von der Art des Gum Arabic oder des 
Gum Tragacanth; Galacto-mannan Polyraere von der Art des Locust Bean Gum; wasserldsL'che Cellulosederi- 
vate zum Beispiel von der Art der Alkylcellulosen, HydroxyalkylceUulosen, CarboxymethylceUulosen und der- 
gleichen; Polyethyleiumine; PolyvinylaJkohoI und wasserlosliche Vmylalkohol-Copolymere; Polyvinylpyrrolidon 
sowie Starke und wasserlosliche Starkederivate. Der hierdefinierte Begriff der Polymerverbindungen schheBt in 
alien Fallen entsprechende Obgomerverbindungen vergleichsweise niedrigeren Mofeewichtes eia soweit diese 
Komponenten die im Rahmen der Erfindungsoffenbarung geschilderten Anforderangen an den Binder und seine 
Eigenschaften erfullea Auch insoweit kann auf das allgemeine Fachwissen verwiesen werdea 

Besonders geeignete Kaltwasser-losliche und gleichwohl bei Raumtemperatur feste Binderkomponenten 
konnen im Bereich der als Cobuilder bekannten (Metb)acrylsaure-Polymerverbindungen beziehungsweise -Co- 
polymerverbindungen mit beispielsweise Maleinsaure gegeben seia Ein anderes besonders geeignetes Gebiet 
fur die Auswahl von Binder beziehungsweise Binderkomponenten im erfindungsgemaBen Sinne sind Poly-EO- 
Komponenten beziehungsweise entsprechende Derivate mit reaktiven und gegebenenfalls auch oleophilen 
Molekulbestandteilen, soweit die Gesamtstruktur des Poly- beziehungsweise Oligo-EO-Derivates die zuvor 
defmierten Grundbedingungen fur den Binder erf ullt 

Als Klebeflussigkeit eignen sich grundsatziich Schmelzen, Emulsionen sowie insbesondere waBrige Losungen 
und/oder Emulsionen der Bmdersubstanzen und hier insbesondere entsprechender organischer Oligomer- be- 
ziehungsweise Polymerverbindungen, wobei hier haftfeste Filme ausbildenden Komponenten besondere Bedeu- 
tung zukommt 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann fiber eine Steuerung der Kaltwasserlosfichkeit des 
Binders EinfluB auf den Losemechanismus des erfindungsgemaBen festen kugelformigen Mehrkomponentenge- 
misches genommen werdea So konnen beispielsweise im Prinzip sehr gut wasserlosliche Otigo-EO-Derivate — 
etwa von der Art der Fettalkoholethoxylate mit 30 oder 40 EO-Einheiten im Molekfil - dadurch in ihrem 
Ldseverhaken modifiziert werden, daB sie in Abmischung mit starker hydrophoben Komponenten - beispiels- 
weise Fettalkoholen - eingesetzt werdea Unter Wahrung des fachmannischen Wissens ist auch hier die 
Emstellung der Kalddslichkeit und des Festzustandes bei Raumtemperatur oder nur schwach erhdhten Tempe- 
raturen sicherzustellea Gleichwohl wird fiber die Mitverwendung der oleophilen Mischungskomponente eine 
Steuerung der Kaltwasserloshchkek und damit der Wasserldslichkeh insgesamt moglich, so daB hier eine 
weitere MogUchkeit der gezielten Beeinflussung des Mehrkomponentenproduktes in seiner Gesamtheit moglich 

Besondere Bedeutung kann Bindern zukommea die von ihrer Molekulstruktur her gesehen in den Bereich der « 
Wert-und HiKsstoffe fur den Einsatz in Wasch- und Reinigungsmitteln faUea Eine gegebenenfalls verbleibende 
genngfugige Klebngkeit der aufgetrockneten Binderkomponente im Bereich der Raumtemperatur kann durch 
an sich bekanntes Abpudern in einfacher Weise aufgefangen werdea In Betracht kann das beispielsweise bei 
Bindern auf Basis von Oligo- beziehungsweise Poly-EO-Verbindungen kommea 

Wie schon zuvor erwahnt, kann der flieBfahige Binder seinersehs auch Trager fur feinstteilig feste und/oder 
geloste Wert- und/oder Hilfsstoffe sein, die zusammen mit dem Trager in das Mehrkomponentengut eingebracht 
werdea Auf erne Besonderheit sei in diesero Zusammenhang hier ausdrucklich verwiesen: Der flieBfahigen 
Zubereitung des Binders konnen als Zusatzstoffe insbesondere auch geloste und/oder dispergierte Hilfsstoffe 
zur Beeinflussung der visueUen Erscheinungsform des Fertiggutes zugesetzt und in dieser Form in die Hfillsub- 
stanz emgetragen werdea Beispiele hierfur sind etwa Farbstoffe, Pigmente, Aufheller und dergleichea Hier 
erschheBt sich die techmsch einfach zu verwirklichende MogUchkeit, den kugelformigen trockenen Mehrkompo- 
nentengemischen em besonders attraktives Aussehen zu verleihea 

HtererscWieBt sich auch die folgende Modifikation:SoIIen beispielsweise losliche und/oder feinstteUig unlosli- 
che Farbstoffe beziehungsweise Pigmente zur farblichen Ausrustung der AuBenhfille der Mehrstoffkugeln zum 
Einsatz kommen, so kann eine entsprechende letzte AuftragshOIle des KaltwasseMdsbchen Binders diese 
Ausrustung der KugelauBenflache sicherstellea Auf diese Weise gelingt es, gegebenenfalb stark ausgepragte 
visueHe Effekte mit emem Mindestzusatz an optisch wahrnehmbarem Hilfsstoff sicherzustellea FOr den prakti- 
schen Einsatz der Waschmittelgemische liegt hier eine wichtige Modifikation gegenuber bisher ublichen Wasch- 
mittelzubereitungen mit breitera Kornspektrum und feiner Teilchengrdfie vor. 

In diesem Zusammenhang sei auf einen weiteren Parameter zur asthetischen Erscheinungsform und potentiel- so 
len Akzeptanz des Mehrstoffgemisches eingegangen, der durch den erfindungsgemaB vorgesehenen Schalenauf- 
bau unter &nsatz des unter Lagerbedingungen festen Binders weitgehend frei variiert werden kann: Es ist 
bekannt, daB erne Reihe von Inhaltsstoffen handelsubKcher Wasch- und Reinigungsmhtel und insbesondere 
ubliche Textilwaschmittelabimschungen mit unerwunschten Geruchsnoten belastet sind Diesem Parameter 
kommt uberproporttonale Bedeutung bei der Ugerung des Mehrstoffgemisches in fest verschlossenen Packun- 65 
gen za Wird die Packung nach einer langeren Lagerungsdauer erstmalig oder wieder geoffnet, so konnen sich 
unerwunschte Geruchsnoten in uberproportionaler Weise bemerkbar machen und zu einer substantiellen 
Stoning des asthetischen Erschemungsbildes fuhrea Es ist dementsprechend bekannt und fibhch, Duftbezie- 
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W^stoffzubereitungen ^liche^ ho to uJSen Kernmaterial 

nSmponentbss WertstoWgul im SinM der eelincboisweiiiiJJer, Lebre. 
Di.errmdewseneJtoe^bkc^igen^ 

b^etambue. Misebungsve.Mtre*.. .ewe* » S«™^Kt»t« Entol- 

^erameogeseme tageTOnwee **^^jS^SSSZ£S^SiS!»»> weeigslee* e*es 

und insbesondere < OA bis 0,2 ^ Kugeln mit einer sehr klcinen Variadonsbreite 

unterschiedlicher individueUer Durchmesser abzumischen, ohne daB damit fur cue praimscne i^gc s> 
port und Anwendung Entmischungsvorgange zu te^ensmcL beV orzugt bei Werten von 

IndividueOe Kugeldurchmesser mi Sinne der erfindungsgeraaBen Uhre "T^™^ « bevorziigt sind 

Die Rieselfahigkeit des togetfonn^ ^i^J^^a^Sngsweise pnlverformige Wert- 
auch unter solchen Bedmgungen ^ Me ^^°^^^^^ eMe Sm gen &rea BelSstigungen 

sches. 

DieHersteUungdererfindun^^ 

" e ZubereitungenuiKugeKorm 

Die zum Auftrag der Hullsubstanz auf das Tragerkorn einzusetzende Technologie Silt in den Bereich der 
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Schalenagglomeration beziehungsweise Schalenaggregation. In diesem Zusammenhang kann emeut Bezug 
genommen werden auf das bekannte Fachwissen der in Buchform erschienenen und zuvor zitierten Verdff entli- 
chung W. Pietsch a^O^IZE ENLARGEMENT BY AGGLOMERATION". 

Generalisierend sind die geeigneten Herstelhingsverf ahren dadurch gekennzeichnet, da£ man das Kernraate- 
rial in Form eines vorgebildeten Tragerkorns mit dem feinteiiigen Gut der Hullsubstanz in Gegenwart des 
Binders in flieBf ahiger Zubereitungsform umhullend aggiomeriert beziehungsweise granuliert und den Binder 
verf estigt Die im Prinzip moglichen und die erfindungsgemaB bevorzugten Wege zur Herstellung des Kerama- 
terials/Tragerkorns sind zuvor im zugehorigen Unterkapite! bereits dargestelh. Auf diese Angaben wird hier 
verwiesen. Als flieBf ahige Binderphase sind einerseits insbesondere waBrige Zuberehungen der Bindersubstan- 
zen geeignet, wobei hier insbesondere Losungen und/oder Emulsionen in Betracht kommen, besonders bevor- 
zugt ist aber der Einsatz des Binders als flieBfahige Schmelze. 

In an sicb bekannter Weise konnen die beiden hier angesprochenen Verfahrenstypen in der Form durchge- 
fuhrt werden, daB die flieBfahige Zubereitung des Binders in das zu agglomerierende beziehungsweise zu 
granulierende Gut verspruht wird, wobei gleichzeitig Kernmaterial und die feinteiiigen Feststoffpartikel der 
Hullsubstanz der Agglomerationszone zugegeben und hier vorzugsweise hinreichend bewegt werden. Das 
Coaten der Tragerkorner Iafit sich dabei in an sich bekannter Weise in Vernmdern, in anderen Mischvorrichtun- 
gen aber auch in der Wirbelschicht durchfuhren. So wird beispielsweise das Kernmaterial in einem Mischer mit 
der klebrigen FlieBphase des Binders bespruht Die im Vergleich zum Kernmaterial feineren Teilchen kleben an 
der Oberflache des Kernmaterials, das roDend bewegt wird, fest und bilden dort die gewunschte Schalenumhul- 
lung. Weitere geeignete Vorrichtungen sind Verrunder (Spheronizer), Dragierbirnen, Drehtrommeln und die 
bereits genannten Wirbelschichtapparaturea 

Wird mit waBrigen Zubereitungen des Binders gearbeitet, schiieBt sich in der Regel an diesen Umhullungs- 
schritt eine Trocknungsstufe an. Der Einsatz von Schmelzen des Binders beziehungsweise Bindergemisches 
kann auf diese zusatzliche Arbeitsstufe verzichten. 

Zum Verspruhen der fliefifahigen Binderzubereitung wird in einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm die Mitver- 
wendung eines Treibgases unter Einsatz von Mehrstoffdusen vorgesehen. Dabei kann in einer besonderen 
Ausfuhrungsf orm wie folgt gearbeitet werden: ZusatzMch zu der insbesondere mit einem Treibgas eingetrage- 
nen Binderschmelze wird eine weitere HeiBgasphase — in der Regel heiBe Luft — in das zu agglomerierende 
Gut eingeblasen. Moglich wird damit die kurzfristige Einstellung und Optimierung des Mikroklimas im Bereich 
der Feststof foberflachen und damit die Optimierung des Auftrags und der Spreitung der Binderschmelze auf den 
miteinander in Haftkontakt zu bringenden Oberflachea Diese Beschichtung des Tragerkorns mit einem ver- 
spruhten flieBf ahigen Binder, insbesondere einer entsprechenden Binderschmelze, kann dabei 1-stufig oder auch 
mehrstuHg durchgefuhrt werden. Geeignet ist hier beispielsweise eine stufenweise Behandhmg in aufeinander- 
folgenden Roto-Coatern. 

Die Temperaturfuhrung insbesondere im Feststoffgut im Rahmen einer Schmelzagglomeration wird weitge- 
hend durch die Temp eratursensitivi tat der miteinander in Kontakt zu bringenden Wertstoffe beziehungsweise 
Wertstoffanteile bestimmt Im allgemeinen wird die Temperatur des Feststoffgutes maximal im Bereich bis 45 
oder 60°C und damit hochstens im Bereich der Schmelztemperatur des Binders gehalten. Unter Berucksichti- 
gung der hohen Sensibilitat wenigstens ausgewahlter Bestandteile des Feststoffgutes ist es jedoch in bevorzug- 
ten Ausfuhrungsformen der Erfindung vorgesehen, das feste Einsatzgut etwa bei Raumtemperatur oder nur 
schwach erhohten Temperaturen zu haiten und mittels der Einstellung des Mikroklimas uber eine eingeblasene 
HeiBgasphase den Auftrag und die Spreitung des Binders auf den Feststoffflachen sicherzusteilen, ohne dabei zu 
einer substantial en Anhebung der Guttemperatur zu kommen. 

Im nachfolgenden werden allgemeine Angaben zu Wertstoff en und Wertstoff gemischen zusammengef aBt, die 
im Rahmen der erfindungsgemaBen Lehre im Tragermaterial und/oder in der Hullsubstanz zum Einsatz kom- 
men konnen. 

Der Gehalt der Mittel an Tensiden einschlieBlich der Seifen betragt insgesamt vorzugsweise 15 bis 40 Gew.-% 
und insbesondere 18 bis 30 Gew.-%. 

Als Tenside kommen dabei — insbesondere auch im Tragerkorn — sowohl Aniontenside als auch gememsam 
anionische und nichtionische Tenside in Betracht 

Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen vorzugsweise C9— CirAlkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, dh. 
Gemische aus Aiken- und Hydroxyalkansulfonaten so wie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise a us 
C12— Cis-Monoolefinen mit end- oder innenstandiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasfdrmigem 
Schwefeltrioxid und anschlieBende alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Be- 
tracht Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus C12— Qs-Alkanen beispielsweise durch Sulfochlorierung oder 
Sulfoxidation mit anschlieBender Hydrolyse bzw. Neutralisation gewonnen werden. Weiterhin geeignet sind 
auch die Ester von p-Sulfofettsauren (Estersulfonate), z. B. die u-sulfonierten Methylester der hydrierten Kokos-, 
Palmkern- oder TaJgfettsauren, so wie deren Disalze. So kommen auch sulfierte Fettsauregrycerinester in Be- 
tracht Unter Fettsaureglycerinestern sind die Mono-, Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie 
sie bei der Herstellung durch Veresterung von einem Monoglycerin mit 1 bis 3 Mol Fettsaure oder bei der 
Umesterung von Triglyceriden mit 03 bis 2 Mol Glycerin erhalten werden. Bevorzugte sulfierte Fettsaureglyce- 
rinester sind dabei die Sulfierprodukte von geslttigten Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, beispielswei- 
se der Capronsaure, Caprylslure, Capri nsaure, Myristinsaure, Laurinsaure, Palmitinsaure, Stearinsaure oder 
Behensaure. Die Sulfierprodukte steflen ein komplexes Gemisch dar, das Mono-, Di- und Trigiyceridsulfonate 
mit u-standiger und/oder innenstandiger Sulfonsauregruppierung enthait Als Nebenprodukte bilden sich sulfo- 
nierte Fettsauresalze, Glyceridsulfate, Glycerinsulfate, Glycerin und Seifea Geht man bei der Sulfterung von 
gesattigten Fettsauren oder geharteten Fettsaureglycerinestergemischen aus, so kann der Anteil der n-sulfonier- 
ten Fetts&ure-Disalze je nach Verfahrensfilhning durchaus bis etwa 60 Gew.-% betragea 
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Als AlkfenWlsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsaurehalbester der 
Ci2~Ci8-Fettalkohole beispielsweisc aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder 
Stearylalkohol oder der Cio-C^-Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer Alkohole dieser Kettenlan- 
ge bevorzugt Weiterhin bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche einen syntheti- 
schen, auf petrochemischer Baas hergestellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhal- 
ten besitzen wie die adaquaten Verbindungen auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtecnni- 
schem Interesse sind Ci 6 -Ci 8 -Alk(en)ylsulfate insbesondere bevorzugt Dabei kann es auch von besonderem 
Vorteil und insbesondere fur maschinelle Waschmittel von Vorteil sein, Ci6-C 18 -Alk(en)ylsulFate in Combina- 
tion mit niedriger schmelzenden Aniontensiden und insbesondere mit solchen Aniontensiden, die einen niednge- 
ren Krafft-Punkt aufweisen und bei relativ niedrigen Waschtemperaturen von beispielsweise Raumtemperatur 
bis 40° C eine geringe Kristallisationsneigung zeigen, einzusetzen. In einer bevorzugten Ausfuhningsfonn der 
Erfindung enthalten die Mittel daher Mischungen aus kurzkettigen und langkettigen Fettalkylsulf aten, yorzugs- 
weise Mischungen aus Ci 2 -C, 4 -Fettalkylsulfaten oder Ci 2 -CirFettalkybulfaten mit Cie-Cig-Fettalkylsutfa- 
ten oder Ci 2 -Ci 6 -Fettalkylsulfaten mit Cie-Cis-Fettalkylsulfaten. In einer weiteren Ausfunnmgsform der 
Erfindung werden jedoch nicht nur gesattigte Alkylsulfate, sondern auch ungesattigte Alkenylsulfate mit einer 
Alkeny&ettenlange von vorzugsweise Qe bis C22 eingesetzt Dabei sind insbesondere Mischungen aus gesatug- 
ten, uberwiegend aus Ci 6 bestehenden sulfierten Fettalkoholen und ungesattigten, uberwiegend aus Cig beste- 
henden sulfierten Fettalkoholen bevorzugt, beispielsweise solche, die sich von f esten oder flussigen Fettaikohol- 
mischungen des Typs HD-Oceno!« (Handelsprodukt des Anmelders) ableiten. Dab© sind Gewichtsverhaltmsse 
von Alkylsulfaten zu AJkenylsulfaten von 10 : 1 bis 1 : 2 und insbesondere von etwa 5 : 1 bis 1 : 1 bevorzugt 

Auch 23-Alkylsulfate, weiche beispielsweise gem&B den US-Patentschriften 334,258 oder 5,075,041 herge- 
stellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem Namen DAN« erhalten werden 
kormen, sind geeignete Aniontenside. 

Auch die Schwefelsauremonoester der mh 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxyherten geradkettigen oder yer- 
zweigten C7-C21 -Alkohole, wie 2-Methyi-verzweigte C9-G1 -Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylen- 
oxid (EO) oder Ci 2 -C I8 -Fettalkohole mit 1 bis 4 EO, sind geeignet Sie werden in Waschmitteln aufgjund inres 
hohen Schaumverhaltens nur in relativ geringen Mengen, beispielsweise m Mengen von 1 bis 5 Gew.-%, 

Cll Be^orzugte Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobemsteinsaure, die auch als Sulfosuccinate oder 
als Sulfobernsteinsaureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diester der Sulfobernstemsaure 
mit Alkoholen, vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen darstellen. Bevorzug- 
te Sulfosuccinate enthalten C*- bis Qg-Fettalkoholreste oder Mischungen aus dieseiL Insbesondere bevorzugte 
Sulfosuccinate enthalten einen Fettalkoholrest der sich von ethoxylierten Fettalkoholen ableitet die fur sich 
betrachtet nichtionische Tenside darstellen (Beschreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, 
deren Fettalkohol-Reste sich von ethoxylierten Fettalkoholen mit eingeengter Homologenverteilung ableiten, 
besonders bevorzugt Ebenso ist es auch moglich, Alk(en)ylbernsteinsaure mit vorzugsweise 8 bis 18 Konlen- 
stoffatomen in der Alk(en)ylkette oder deren Salze einzusetzen. 

Bevorzugte Aniontenside sind jedoch Alkylbenzolsulfonate und/oder sowohl geradkettige als auch verzweig- 
te Alkylsulf ate 

Zusatzlich zu den anionischen Tensiden kommen auch Seifen, vorzugsweise in Mengen von 0,1 bis 5 Gew.-%, 
bezogen auf das gesamte Mhtel, in Betracht Geeignet sind beispielsweise gesattigte Fettsaureseifen, wie die 
Salze der Uurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Stearinsaure, hydrierte Erucasaure und Behensaure sowie 
insbesondere aus naturlichen Fettsauren, z. B. Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsauren, abgeleitete Seifengemi- 
sche 

Die anionischen Tenside und Seifen kdnnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze sowie als 
losliche Salze organischer Basen, wie Mono-,Di- oder Triethanolamin,vorliegen. 

Vorzugsweise liegen die anionischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form 
der Natriumsalze vor. . , . 

Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterweise ethoxyherte, insbesondere 
primare Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnittfich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro 
Mol Alkohol eingesetzt, in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Steilung methylverzweigt sein kann 
bzw. lmeare und methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie ublicherweise in Oxoalkohofre- 
sten vorUegen. Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nanyen Ur- 
sprungs mit 12 bis 18 C-Atomen, z. B. aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durchschmtthch 2 bts 8 
EO pro Mol Alkohol bevorzugt Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen ge h o ren ^P^ e »? 
G 2 -Ci4-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, C9-Q1- Alkohole mit 7 EO, Ci 3 -C, 5- Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO 
oder 8 EO, C, 2 -C,8-Alkohole mh 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus diesen, wie Mischungen aus 
Cl2 _ Cl4 -Alkohol mit 3 EO und C« 2 -Ci 8 - Alkohol mit 5 EO. Die angegebenen Ethoxyherungsgrade 1 steUen 
stanstische Mittelwerte dar, die fur ein spezielles Produkt eine ganze oder erne gebrochene Zahl sem konnen. 
Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range etnoxylates, 
NRE1 Zusatzlich zu diesen nicht ionischen Tensiden konnen auch Fettalkohoie mit mehr als 12 EO eingesetzt 
werdea Beispiele hierfur sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO. . 

AuBerdem konnen als weitere nichtionische Tenside auch Alkylglykoside der allgememen Formel RO(0)x 
eingesetzt werden, in der R einen primaren geradkettigen oder raethylverzweigten, insbesondere in 2-Stellung 
methylverzweigten aUphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das 
Symbol ist das fur eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, vorzugsweise fur Glucose, steht Der Oligomen- 
sierungsgrad x, der die Verteilung von Monoglykosiden und Oligoglykosiden angibt ist erne behebige Zahl 
zwischen I und 10; vorzugsweise liegt x bei \2 bis 1,4. 
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Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches 
Tensid oder in Kombination mh anderen nichtionischen Tensiden, insbesondere zusammen mit aflcoxylierten 
Fettalkoholen und/oder AlkyJglykosiden, eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder 
ethoxylierte und propoxylierte Fettsaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Alkyiket- 
te, Insbesondere Fettsauremethylester, wie sie beispieisweise in der japanischen Patentanmeldung JP 58/217598 
beschrieben sind oder die vorzugsweise nacb dem in der internationalen Patentanmeldung WO-A-90/13533 
beschriebenen Verfahren hergestellt werden. 

Audi nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispieisweise N-Kokosalkyl-N^-dimethylaniinoxid 
und N-Talgalkyl-N^-dihydroxye thyiaminoxid, und der Fettsaurealkanolamide konnen geeignet sein. Die Men- 
ge dieser nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, 
insbesondere nicht mehr als die Halfte davon 

Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyf ettsaureamide der Formel (I), 



R 2 -CO-N-[Z) {I) 

in der fur einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R 3 fur Wasserstoff, einen Alkyl- 
oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fur einen Gnearen oder verzweigten Polyhydroxy- 
alkylrest mit 3 bis 1 0 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxyigruppen stent Bei den Polyhydroxyf emaureami- 
den handelt es sich um bekannte Stoffe, die ublicherweise durch reduktive Arninierung eines reduzierenden 
Zuckers mit Ammoniak, einem Alkylamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acyiierung mit einer 
Fettsaure, einem Fettsaurealkylester oder einem Fettsaurechlorid erhalten werden konnen. Vorzugsweise leiten 
sich die Polyhydroxyf ettsaureamide von reduzierenden Zuckern mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, insbesondere 
von der Glucose ab. 

Wie schon zuvor dargestellt erfafit die Erfindung die Ausfuhrungsform, daB die Zusammensetzung des 
Tragennaterials einerseits und die der Hullsubstanz(en) identisch oder praktisch gleich sind und sich dabei 
Iediglich durch die TeilchengroBen der im jeweiligen Materialanteil vorliegenden Feststoffteilchen unterschei- 
den. In wichtigen und bevorzugten Ausffihrungsformen liegen allerdings durchaus Unterschiede in der Zusam- 
mensetzung der Wertstoffe beziehungsweise der Wertstoffgemische — einerseits im Tragerkorn, andererseits in 
der Hullsubstanz — von Hier gilt dann beispieisweise das Folgende: 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung enthalten die kornfdrmigen Mittel em Tragerkorn auf 
Extrudatbasis, wobei der Anteil der extrudierten Komponente(n) 50 bis 80 Gew.-%, bezogen auf das gesamte 
Mittel, betragt Es ist dabei weiterhin bevorzugt, daB diese extrudierte Komponente Tenside enthalt, wobei der 
Gehalt der extrudierten Komponente an Tensiden nicht mehr als 14 Gew.-% und vorzugsweise 6 bis 13 Gew.-%, 
bezogen auf die extrudierte Komponente, betragt In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung enthalten die Mittel tensidhaltige extrudierte Trager-Komponenten in den Mengen, daB dadurch 0^ bis 
10 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Mittel, an Tensiden bereitgestellt werden. 

Die extrudierten Komponenten konnen dabei nach jedem der bekannten Verfahren hergestellt werden. 
Bevorzugt ist dabei jedoch ein Verfahren gemaB der Lehre des europaischen Patents EP-B-0486 592 oder der 
Lehre der internationalen Patentanmeldung WO-A-94/091 1 1. Die GroBe der bevorzugten, nahezu kugelformi- 
gen Trager-Extrudate Degt vorteflhafterweise zwischen Qfi und 2 mm. 

Die Hullsubstanz(en) enthalt Aniontenside oder anionische und nichtionische Tenside vorzugsweise in Men- 
gen von 30 bis 95 Gew.-%, bezogen auf die Hullsubstanz. Insbesondere kann es bevorzugt sein, daB die 
Hullsubstanz Aniontenside enthalt, aber frei von nichtionischen Tensiden ist Vorteilhafterweise werden als 
Aniontenside Alkylbenzolsulfonate und/oder geradkettige und/oder verzweigte Alkylsulfate eingesetzt Die 
nichtextrudierten granularen und tensidhaltigen Komponenten sind dabei vorzugsweise in den Mengen in den 
Mitteln enthalten, daB durch sie 2 bis 30 Gew.-%, insbesondere 5 bis 25 Gew.-%, jeweils bezogen auf das 
gesamte Mittel, an Tensiden bereitgestellt werden. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden tensidhaltige extrudierte Trager- 
Komponenten und tensidhaltige nicht-extrudierte Hullsubstanzen eingesetzt wobei das Gewichtsverhaltnis 
tensidhaltige extrudierte Komponente : nichtextrudierter tensidhaltiger Komponente 6:1 bis 2 : 1 und insbe- 
sondere 5 : 1 bis 3 : 1 betragt 

Die nicht-extrudierten Komponenten, insbesondere die tensidhaltigen Komponenten, konnen nach jedem der 
heute bekannten Verfahren, beispieisweise mittels Spruhtrocknung, HeiBdarapftrocknung, Spruhneutralisation 
oder Granulierung hergestellt worden sein. Insbesondere sind hierbei aniontensidhaltige Komponenten bevor- 
zugt die durch Spruhneutralisation gemaB der alteren deutschen Patentanmeldung P44 25 968.9 oder durch 
Granulierung und ggf. gleichzeitige Trocknung in einer Wirbelschicht gemaB der Lehre der internationalen 
Anmeldungen WO-A-93/04162 und WO-A-94/18303 erhalten werden. Die KorngroBenveneihing der nicht-ex- 
trudierten tensidhaltigen Wertstoffe — auch in der Form von Granulaten — sollte der zuvor angegebenen 
Forderung entsprechen: Wenigstens im Mittel kleiner als das Tragerkorn, um dessen Umhflllung sicherzustellen. 
Insbesondere nach der Lehre der WO-A-93/04162 lassen sich beispieisweise Granulate in-der Wirbelschicht von 
nahezu beliebiger KorngroBe und KomgroBenverteilung herstellen. Entsprechendes gilt auch fur die Korngro- 
Benverteilung anderer granularer Komponenten, beispieisweise ernes Enzym-Granulats, eines Schauminhibitor- 
Granulats, eines Bleichaktivator-Granulats fur deren Enbau in die Hullsubstanz. 
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Ais Enzyme kommen solche aus dcr Klasse der Proteasen, Lipasen bzw . Upotytiwh ' ^^en Enzyme. 
Amylasen, CeUulasen bzw. dercn Gemische in Frage. Besonders gut geeignet s«nd aus Baktenenstammen oder 
Pilzen. wic BaciUus subtiUs, Bacillus Hcheraformis, Streptomyces griseus und Hunucola insolens gewonnene 
enzyraatkche Wirkstoffe. Vorzugsweise werdcn Proteasen vom Subtilisin-Typ und insbesondere Proteasen, die 
aus BaciUus lentus gewonnen werden, eingesetzt Dabeisind Eiizyinmischimgeii.beispielsweB und 
AmyiaS oder Protease und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder Protease und CeUulase oder aus 
Cellulase und Lipase bzw. Upolytisch wirkenden Enzymen oder aus Protease, Amylase und Lipase bzw. lipoly- 
tisch wirkenden Enzymen oder Protease, Upase bzw. Upolytfach wirkenden Enz^ 

re iedoch Protease- und/oder Lipase-haltige Mischungen bzw. Mischungen nut Upolytisch wn^enden Enzymen 
von be^nSeTlnteresse. Beispiele fur derartige Upolytisch wirkende Enzyme sind die bekanntenCutmasea 
Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in einigen FaUen ais geeignet erwiesen. Die Enzyme sind vorzugs- 
weise an Tragerstoffen adsorbiert und/oder in HQUsubstanzen eingebettet, urn sie gegen vorzemge Z«set»?« 
zu schutzen. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgranulate kann beispielsweise etwa 0,1 bis 
5 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis etwa 2 Gew.-% betragen. • . 

Brim EmStzfo maschmeUen Waschverfahren kann es von VorteU sein, den Mitteln ubuche Scnaununhibito- 
ren zuzusetzea Ab Schauminhibitoren eignen sich beispielsweise Serfen natflrhcher oder synthet^hw Her- 
kunft, die einen hohen AnteU an C 14 -C»-Fettsauren aufweisen. Geeignete mchttenadarttge Scbaumnunbitoren 
sind beispielsweise OrganopoIysUoxane und deren Gemische init ra.krofe.ner ggt suamerter ^kaure sowi e 
Paraffin* Wachse, Mita-okristallinwachse und deren Gemische mit silamerter Kiesdsaure oder Bistearylethylen- 
diamid Mit Vorteilen werden auch Gemische aus verschiedenen Schaiiminhibitoren verwendel, z. B. solche aus 
Silikonen, Paraffinen oder Wachsen. Vorzugsweise sind die Schauminhibitoren, ireoesondere Sihkon- und/oder 
Paraffm-haltige Schauminhibitoren, an eine granulare, in Wasser lOsliche bzw. dispergierbare Tragersubstanz 
gSenVbesondere sind dabei Mischungen aus Paraffinen und Bistearyl-EAylendtamrien und Misdmngen 
aus Paraffinen und Silikonen auf anorganfcchenTragernbevorzugt. Granulate, wdche Mischungen aus Paraffin- 
en und Silikonen im Gewichtsverhaltnis von 1 : 1 bis 3 : 1 enthalten. sind hierbei besonders bevorzugt 

Um beim Waschen bei Temperaturen von 60° C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen, 
konnen Bleichaktivatoren in die Praparate eingearbeitet werden. Beispiele hierfOr smd mit H^* orgamsf e 
Persauren bttdende N-Acyl- bzw. O-Acyl-Verbindungen, vorzugsweise NK-tettaacyherte Diamine, p^Alka- 

re betennte Bleichaktivatoren sind acetylierte Mischungen aus Sorbitol und Mannitol. wie sie beispjebweKe : m 
der europaischen Patentanraeldung EP-A-0 525 239 beschrieben werden. Besonders bevorzu|^eBlwh^^ato- 
ren su^KN.N^N^Tetraacetylethylendiamin (TAED), l,5-Diacetyl-2,4-dioxo^ (DAD^ 
und acetyUerte Soroitol-Mainitol-Mischungen (SORMAN). Der Gehalt der ble.chnuttelhalt.gen Mittel an 
Bleichaktivatoren liegt in dem Qbfichen Bereich. Insbesondere werden die Keichakuvatoren m *e erfind^sge- 
maBen Mittel in den Mengen eingebracht daB die Mittel 1 bis 10Gew,% und vorzugsweise 3 bis 8 Gew.-%. 
ieweilsbezogen auf das gesamte Mittel an Bleichaktivator enthalten. ... • u n :u~ 

J Wehere Inhaltsstoffe aer erfindungsgemtBen Mittel sind vorzugsweise anorgamsche und organ^he Budder- 
substanzen. Bleichmittel, Substanzen. welche die Ol- und Fettauswaschbarkeit posittv beeinflus*n, Vergrau- 
un^sShoSrgegebenenfalls Substanzen, welche die LOsUchkeit und die L&eg«chwuid«gke.t der en^etoen 
^nularen KorapcTnenten und/oder der gesamten Mittel verbessem, texulweichmachende Stoffe, opusche 
AufheUer, Farb- und Duftstoffe sowie alkalische und/oder neutrale Sake in Form direr Natrium- und/oder 

^AlTanOTganische Buildersubstanz eignet sich beispielsweise feii&ristauiner, svnfcetischer und gebundenes 
Wasser enttaltender Zeolith in Waschmittelqualitat Geeignet smd insbesondere Zeohth A und/oder P sowie 
ggf. Zeofith X und Mischungen aus A X und/oder P. Der Zeolith kann ais sprahgetrocknetes Pulver oder auch 
aUungetrocknete, von ihrer Herstellung noch feuchte, stabilisierte Suspension zum Emsatz kommen. Fur den 
Fall, daB der Zeolith ais Suspension eingesetzt wird, kann diese geringe Zusatze an mchttomschen Tensiden ais 
Staoflisatoren enthalten, beispielsweise 1 bis 3 Gew,%, bezogen auf Zeohth^ an ethoxylierten Cn^.s-Fettal- 
koholen mh 2 bis 5 Ethylenoxidgruppen, C«-Gu-Fettalkoholen nut 4 bus 5 Ethylenoxidgruppen oder ethox- 
yUeSen Isotridecanolen. Geeignlte Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengrSBe von weniger ais 10 urn CVolu- 
m«v1r\eUung;MeBmethode:a>mterCounter)arf 

20 bis 22 Gew -Vo an gebundenem Wasser. Zeolithe konnen sowohl in den extrudierten Komponenten ais auch in 
saSteSraUgememenFomelNaMSi^ + ,-yHAwobeiMNatriumoder^ 

von 13 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fur x % 3 oder 4 ft «^ Derartige kreteUme 
Schtsflikate werden beispielsweise in der europaischen Patentamneldung EP-A-0 164514 beschneben. Be- 
v^ug^SallmeSchichuHikatederangegeben^ 

Werte 2 oder 3 annimmt Insbesondere sind sowohl B- ais auch d-NatnumdB.hkate NajSi^s-yHjO bevorzugt, 
wobei p-Natriumdisilikate beispielsweise nach dem Verfahren erhalten werden konnen, das m derjntoratoona- 
len Patentanmeldung WO-A-91/08171 beschrieben ist. KristaUine schichtformige Natnumsildtate konnen so- 
wohl in den extrudierten ais auch in den nichtextrudierten Komponenten enthalten sem. 

Auch amorphe Silikate, sogenannte rontgenamorphe Silicate, ^Iche m RSntgenbeugungse^enten to- 
ne scharfen Ronteenreflexe Uefern, wie sie fur kristaUine Substanzen typisch sind, sondern aUenfalk em oder 
mehrere^aTr gestreuten ROntgenstrahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinherten des Beugungs- 
w^eU aSenTkoLen Sekundarw^schvermogen besiuen und ais Builder^ubstanzen eingesetzt werdea 
S ZlTvx besonders guten BuUdereigenschaften fuhren, wenn d ie Sdd«tparUkel be. 
«perimenten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmax.ma hefem. D.es ist so zu mterpreueren, daB die 
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Produkte mikrokristalline Bereiche der GroBe 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm 
imd insbesondere bis max. 20 nm bevorzugt sind. Besonders bevorzugt sind dabei Silikate und sSikatische 
Compounds gemaB der alteren deutschen Patentanmeldung P 44 00 0243 oder Silikate and Silikat-Compounds, 
beispielsweise solche, die im Handel unter den Bezeichnungen Nabion 15® und Britesil® (Akzo-PQ) erhaltlich 
sind. Besonders bevorzugt sind auch spruhgetrocknete Natriumcarbonat-Natriumsilikat-Compounds, die zu- 5 
satzlich Tenside, insbesondere Aniontenside wie Alkylbenzolsulfonate oder Alkylsulfate einschlieBlich der 
2,3-Alkylsulfate enthalten konnen. Amorphe Silikate und Silikat-Compounds wie die genannten Silikat-Carbo- 
nat-Compounds konnen ebenf alls im Tragerkorn wie auch in der Hulisubstanz enthalten sein. 

Zusatzlich zu den Alkalicarbonaten oder anstelie der Alkalicarbonate, insbesondere der Natriumcarbonate, 
konnen auch Bicarbonate, insbesondere Natriumbicarbonate in den Mhtein enthalten sein. Als amorphe Sifikate to 
werden vor allem Natriumsilikat mit einem molaren Verhaltnis Na20 : S1O2 von 1:1 bis 1 :4J5, als amorphe 
Silikate mit Sekundarwaschvermogen vorzugsweise von 1 :2 bis 1 :3,0 eingesetzt Der Gehalt der Mittel an 
Natriumcarbonat und/oder Natriumbicarbonat betragt dabei vorzugsweise bis zu 20 Gew.-°/o, vorteilhafterwei- 
se zwischen 5 und 15 Gew.-%. Der Gehalt der Mittel an Natriumsilikat betragt im aOgemeinen bis zu 30 Gew.-% 
und vorzugsweise zwischen 2 und 25 Gew.-%. 15 

Brauchbare organische Gerustsubstanzen sind beispielsweise die bevorzugt in Form ihrer Natriumsalze 
eingesetzten Polycarbonsauren, wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuk- 
kersauren, Aminocarbonsauren, NitrilotriessigsSure (NTA), sofem ein derartiger Einsatz aus okologischen 
Griinden nicht zu beanstanden ist, sowie Mischungen aus diesea Bevorzugte Salze sind die Sake der Polycar- 
bonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mi- 20 
schungen aus diesen. 

Geeignete polymere Polycarboxylate sind beispielsweise die Natriumsalze der Polyacrylsaure oder der Poly- 
methacrylsaure, beispielsweise solche mit einer relativen Molekulmasse von 800 bis 150 000 (auf Saure bezogen). 
Geeignete copolyraere Polycarboxylate sind insbesondere solche der Acrylsaure mit Methacrylsaure und der 
Acrylsaure oder Methacrylsaure mit Maieinsaure. Als besonders geeignet haben sich Copolymere der AcrylsSu- 25 
re mit Maieinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure und 50 bis 1 0 Gew.-% Maieinsaure enthalten. Ihre 
relative Molekulmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im allgemeinen 5000 bis 200 000, vorzugsweise 10 000 
bis 120 000 und insbesondere 50 000 bis 100 000. Insbesondere bevorzugt sind auch Ter- und Quadropolymere, 
beispielsweise solche, die gemaB der DE-A-43 00 772 als Monomere Salze der Acrylsaure und der Maieinsaure 
sowie Vinylalkoho! bzw. Vinylalkohol-Derivate oder gemaB der DE-C-42 21 381 als Monomere Salze der 30 
Acrylsaure und der 2-Alkylallylsulfonsaure sowie Zucker-Derivate enthalten. 

Weitere geeignete Buildersysteme sind Oxidationsprodukte von carboxylgruppenhaltigen Polyglucosanen 
und/oder deren wasserloslichen Salzen, wie sie beispielsweise in der internationalen Patentanmeldung WO- 
A-93/08251 beschrieben werden oder deren Herstellung beispielsweise in der internationalen Patentanmeldung 
WO-A-93/16110beschriebenwird 35 

Ebenso sind als weitere bevorzugte Buildersubstanzen auch die bekannten Polyasparaginsauren bzw. deren 
Salze und Derivate zu nennen. 

Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mit Polyol- 
carbonsauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen, beispielsweise wie in der 
europaischen Patentanmeldung EP-A-0 280 223 beschrieben crhaJten werden konnen. Bevorzugte Polyacetale 40 
werden aus Dialdehyden wie Gryoxal, Gtutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen und aus 
Polyolcarbonsauren wie Gluconsaure und/oder Glucoheptonsaure erhalten. 

Die organischen Buildersubstanzen konnen sowohl im Tragerkorn als auch in der Hulisubstanz eingesetzt 
werden, wobei der Einsatz im Tragerkorn bevorzugt sein kann. 

Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H 2 0 2 liefernden Verbindungen haben das Natriumperborat- 45 
tetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind 
beispielsweise Natriumpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H2O2 liefernde persaure 
Salze oder Persauren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure oder Diperdodecandisaure. Der 
Gehalt der Mittel an Bleichmitteln betragt vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-% und insbesondere 10 bis 20 Gew.-%, 
wobei vorteilhafterweise Perboratmonohydrat eingesetzt wird Die Bleichmittel konnen sowohl im Tragerkorn 50 
als auch in der Hulisubstanz des Mittels enthalten sein. Dabei ist es bevorzugt, Perborate uber das Tragerkorn in 
das Mittel einzubringen, wahrend Percarbonate vorzugsweise in der Hulisubstanz eingesetzt werden. 

Zusatzlich konnen die Mittel auch Komponenten enthalten, welche die Ol- und Fettauswaschbarkeit aus 
Textilien positiv beeinflussen. Dieser Effekt wird besonders deutlich, wenn ein Textil verschmutzt wird, das 
bereits vorher mehrf ach mit einem erfindungsgemaBen Waschmittel, das diese 51- und f ettldsende Komponente 55 
enthalt, gewaschen wird. Zu den bevorzugten 61- und f ettlosenden Komponenten zahlen beispielsweise nichtio- 
nische Celluloseether wie Methylcellulose und Methylhydroxypropylcellulose mit einem Anteil an Methoxyl- 
Gruppen von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf 
den nichtionischen Celluloseether, sowie die aus dera Stand der Technik bekannten Polymere der Phthalsaure 
und/oder der Terephthalsaure bzw. von deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten so 
und/oder Polyethylenglykolterephthalaten oder anionisch und/oder nichtionische modifizierten Derivaten von 
diesen. Diese Substanzen konnen sowohl im Kern als auch in der Hulle enthalten sein, wobei ihr Gehalt in der 
Hulle bevorzugt ist 

Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgelosten Schmutz in der Flotte suspendiert 
zu halten und so das Wiederaufziehen des Schmutzes zu verhindern. Hierzu sind wasserldsliche Kolloide meist 65 
organischer Natur geeignet, beispielsweise die wasserloslichen Salze polymerer Carbonsauren, Leim, Gelatine, 
Salze von Ethercarbonsauren oder Ethersulfonsauren der Starke oder der Cellulose oder Salze von sauren 
Schwef elsaureestern der Cellulose oder der Starke. Auch wasserldsliche, saure Gruppen enthaltende Polyamide 
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^ ft - 1P Hi< ,- en Zweck aeeienet Weiterhin lassen sich losliche Starkepriparate und anderc als die obengenann- 
^^SSve^SvKgebauW Starke, Aldehydstarken usw .. Auch Pol^ylpyrroUdon ist 
b^SKS^SSW clfluloseether, wie CarboxymethylceUulose (Na-Salz), M*taft»Data« 
SSSky^E und Mischether. wie MethylhydroxyethylceUulose, M ^yihydro^rop^o^ 
thSbo^iethylcelhilose und deren Gemische, sowie PolyvmylpyrroLdon be.sp.elswe.se in Menget .von 0,1 
5GeS, beiogen auf die Mittei, eingesetzL Auch diese Substanzen konnen sowohl im Kern als auch m der 
Hullcinsbesondereaber auch im Binder enthalten seia , ....... • „„i„„_ v nrnnn 

Dfe Mittei konnen auBerdem Bestandteile enthalten, welche die LSsegeschwindigkeit der emzelnen Korapo- 

nemenu^S 

dere ^-C^Alkohole mh 10 bis 80 Mol Ethylenoxid pro Mol Alkohol beispielsweise Talgf ettafcoho! rat 30 EO 
S^bfitEO, aber auch Fettalkohole mit 14 EO. sowie Polyethylengiykple nut ema M 
MolekXasse zwischen 200 und 2000. Weitere geeignete Substanzen werden bosmelsweuse ui der uiternauona- 

^iJKKSS ^S^SSA der Dian^.b.ndisulfonsaur e bzw de- AlkaltaeuD 
i„ S.nX^t^d z.B Salze der 4,4^Bis<2-anilino^-morphoniio-13^mazinyl-6-animo)stdben- 
S^XS^T^i LgSalte Verbindlgen, die ansteue der MorphoIjn^Gruppe eine Kedi- 

C S|SSSgTL»ponenten konnen auch dazu benutzt werden, vorhandene Granulate 

Klebrigkeiten der Granulate zu verringern und die SchOttdichten der einzelnen Granula- 
Mittds zu erhohen. Geeignete 
L Technik bekannt Neben weiteren geeigneten and dabe, fe.nte.hge Zeohd^&e* fSSSSSOSi. S 
Fettsauren oder Fettsauresalze, beispielsweise Calciumstearat, msbesondere jedoch Fallungskieselsauren, I m 
2™«£n auYZeoKnd Kiese sauren oder Mischungen aus ZeoBth und Caltiumstearat bevorzugt • Interessan- 

unerwunschten Interaktion mh ohnehin losungsbehmderten Mischungsbestandteilen der Hullsubstanz abge 
schinntwerdea 

Beisptele 

Unter Eiasatz der in der nachfolgenden Tabelle 1 auf gelisteten Wertstoffbestandteile eines J^^ c ^^' 
K eS5^Sm^ den Angaben der EP-B 0 486 592 mittels Extrusion, Abschlag^ufcition, V^ndung 
KchfoSder Trocknun^in Rohextrudat hergesteut, dessen Teddiengr6Beiiverteilung - bestimmt als 
Siebzahlen-Gew.-% - in der nachfolgenden Tabelle 3 zusammengefaBt ist 

Die Zusammensetzung dieses Rohextrudates ist wie folgt: 

Tabelle 1 

Zusammensetzung Rohextrudat Gew.-tt 
ZeolithA 

Soda UA 

Na-Perborat-Monohydrat l7 >* 

Na-Sulfat J* 
C9-Cj3-Alkylbenzolsulfonat 

Talgfettalkoholmit5EO 0,7 
Cu-CirFettalkohol mit 7 EO 

Copolymeres Natriumsalz der Acrylsaure 7,1 

Cj2— Cig-Fettsaureseife W 
PEG 400 

Natriumsttikat(Na 2 0 : S1O2 1 : 2,0) 2.1 
Aufheller 
Wasser 
Salze 



10,1 
0,5 
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im AgglomerationsprozeB eingesetzten Komponenten angegeben. 

TabeUe2 

Zusammeosetzung Fertigprodukt Gew.-% 5 

Rohextrudat 663 

Granulat aus 85 Gew.-% der Natriumsalze von 1 5,8 
Kokosf ettalkoholsulf at und Talgf ettalkoholsulf at im 

Gewichtsverhaltnis 1 : 1, 12 Gew.-% Natriumsulfat, Rest to 
unsulfierte Antefle und Wasser; hergesteUt durch 
Granulierung und gleichzehig Trocknung in der 
Wirbelschicht 

Tetraacetyiethylencn'amin-Granulat 8,2 

Entschauroer-Granuf at auf Basis einer Abmischung von 3,64 15 

SihkondL Starke und FettaDcohol 

Soil repellent 2,0 

Enzyni-Oemisch 1^6 

Abpuderungsmittel 1,5 

Duftstoffe 0^42 

Die nachf olgende Tabelle 3 fafit die KorngroBenverteflung — bestimmt nach Siebzahlen in Gew.-% — fur das 
Rohextrudat (Tragerkorn) und die Zusatzstoffe (Hullsubstanzen) zusammen. Unter Beriicksichtigung der Men- 
genverhaltnisse gemaB Tabelle 2 zum Anteil des Rohextrudats/Tragerkorn einerseits und der zusatzlich als 
Hulisubstanz eingesetzten Mischungskomponenten wird ersichtlich, daB in dem weitaus uberwiegenden Tefl der 
gebildeten kugelformigen Granulate das Tragerkorn durch Rohextmdatteilchen eines Teilchendurchraessers > 
1,0 mm gebildet wird 
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Das Auflosevernahen der jeweiligen Agglomeratkugeln wird mittek ^^."^2^?^ 
jewels z" untersuchende Agglomcrat unter den to nachfolgenden angegebenen Bed.ngungen in Wasser gelQst 
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und der Ruckstand gravimetrisch bestimmt Gemessen wird dabei der Ruckstand (in Gew.-%) nach einer 
Losezeit von 1,5 Minuten unter Standardbedingungen und in einer zweiten Bestimmung der Ruckstand in 
Gew.-% nach einer Losezeit von 5,0 Minuten. Im einzelnen gflt zur Durchruhrung dieses LrTestes: 
Es wird Stadtwasser mit einer Wasserharte von 16° dH ± 2° dH verwendet 

Die eingesetzten Gerate sind wie folgt definiert: 
Laborruhrer mit Digitalanzeige 
Ruhrwelle Lange 350 mm 
PropeHerruhrkopf 0 50 mm 
Handwaschtest-Siebe 02 mm Maschenweite 
Qbliches Laborgerat 

Die Testdurchnlhrung erfoigt im einzelnen wie folgt: 
In ein 2000 ml Becherglas werden 1000 ml Stadtwasser gegeben und der PropellerrQhrkopf ca. 1,5 cm vom 
Becherglasboden zentriert eingesetzt Der Ruhrmotor wird eingeschaltet und auf S00 U/Mia ± 10 U/Mia 
eingestellt Dann werden 8 g des zu untersuchenden Waschmittels eingegeben und 90 Sekunden beziehungswei- 
se 5,0 Mia geruhrt Der Ruhrer wird entf ernt und mit Wasser gereinigt Danach wild die Waschlauge durch das 
vorher tarierte Sieb gegossen und mit wenig Wasser das Becherglas ausgespult Das Sieb mit dem Ruckstand 
wird bis zur Gewichtskonstanz im Trockenschrank bei 40°C ± 5°C getrocknet und ausgewogea Es wird dabei 
jewefls mit einer Doppelbestimmung gearbeitet 

Der Ruckstandswert (Gew.-%) errechnet sich als 

Auswaage in g * 100 

RQckstand % = 

Einwaage in g 

Bei groBeren Differenzen wird erne Dreifachbestimmung durchgefuhrt Aus den Doppel- beziehungsweise 
Dreif achbestinunungen wird ein Mhteiwert berechnet 

Zusatzlich wird das Aufloseverhalten im sogenannten Schusseltest bestimmt Die Durchfuhrung dieses Testes 
wird dabei wie folgt vorgenommen: 

In einer Waschschussel aus dunklem Kunststoff (beispielsweise dunkelrot) werden 25 g des Testmittels in 5 I 
Leitungswasser (30°C) eingegeben. Nach 15 Sekunden wird das Mittel mit der Hand in der Schussel verteilt 
Nach weiteren 15 Sekunden wird ein Frottierhandtuch in die Waschflotte gegeben und wie in einer typischen 
Handwasche bewegt Nach 30 Sekunden wird mit dem Handtuch die Wand der Schussel abgewischt Nach 
weiteren 30 Sekunden Waschbewegung wird das Handtuch entnommen und ausgewrungea 

Die Waschlauge wird aus der Schussel abdekantiert und der verbleibende Ruckstand nach einer Behandlung 
mit 5 bis 1 0 ml visuell benotet, dabei bedeuten: 
+ einwandfrei, keine erkennbaren Ruckstande 

± vereinzelte aber doch erkennbare und bei kritischer Beurteilung bererts storende Ruckstande 

- deutlich erkennbare und storende Ruckstande in steigender Anzahl und Menge, Agglomerat- bis Klumpenbil- 

dung. 

Die nachfolgenden Beispiele 1 bis 5 geben die naheren Angaben zur Auswahl des Binders nach Art und 
Menge, zura Typ des jeweils eingesetzten Agglomerationsverfahrens und zu den dabei erhaltenen Kenndaten 
nach den Bewertungskriterien des L-Testes und des Schussel-Testes sowie zur KorngroBenverteilung der 
Agglomerate gemaB der Erfindung. 

Zur Durchfuhrung der jeweiligen Agglomerationsverfahren gelten dabei die nachfolgenden allgemeinen 
Angaben: 

AUe in der Agglomerationsstufe miteinander zu vereinigenden Mischkomponenten werden entsprechend der 
Aufmischrezeptur zusammengewogen und gemeinsam in die ausgewahlte Coating- beziehungsweise Agglome- 
rationsapparatur eingef uDt 

Der zum Ensatz kommende Binder wird ebenfalls entsprechend der gewahlten Rezeptur — entweder als 
Schmelze oder als waBrige Zubereitung — ausgewogen und in die Pumpenvoriage eingefflllL Die Coating- 
beziehungsweise Agglomerationsapparatur wird gestartet und gleichzeitig mit der Bedfisung begonnea Die 
fliefifahige Binderzubereitung wird auf den bewegten Inhalt der Agglomerationsapparatur gespriiht Der Auf- 
spruhvorgang wird innerhalb einiger Minuten, bevorzugt in 1 bis 2 Minuten und aufierstenfalls innerhalb 
5 Minuten abgeschlossea Nach beendeter Ausspruhung erfoigt noch eine kurze Nachmischung fur ca. 0^ bis 
1 Minutea anschlieBend wird das Agglomerat entnommea 1st zur Bedusung ^ine Schmelze verwendet worden, 
ist damit der ProzeB beendet Bei Einsatz waBriger Binderzubereitungen schlieBt sich ein abschlieBender 
Trocknungsschritt aa Dazu wird das entnommene Agglomerat in einer Wirbelschichtapparatur mittels Warm- 
luft von ca 90° C fur den Zeitraum von ca. 5 Minuten getrocknet, die Materialtemperatur darf dabei 65° C 
(maximal 70° Q nicht uberschreitea 

Beispiel 1 

Als Agglomerationsvorrichtung wird in einem Mischer gearbeitet, in dem das Feststoffgut bewegt und mit der 
Binderphase bespruht wird Als Braderflussigphase wird eine 30%ige waBrige Zubereitung des in Textilwasch- 
mhteln als Cobuilder eingesetzten und unter der Handelsbezeichnung "SOKALAN" vertriebenen Produktes 
verwendet (Natriumsalz eines Acrylsaure-Copoiymeren). Diese waBrige Binderzubereitung wird in einer Menge 
von 4 Gew.-% — bezogen auf das zu agglomerierende Feststoffgut — aufgespruht Dabei wird hier ohne Zusatz 
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der Entschaumerkomponente zur Agglomerationsstuf e gearbeitet 

Beispiel 2 

In Abwandlung der Technologie des Beispiels 1 wild das gleiche Wertstoffgemisch jetet in der Wirbelschicht 
unter Einsatz doer Schmelze von PEG 4000 als Binder der Agglomeration unterzogea Dieses bei R^empe- 
ratur feste und Kaltwasser-ldsliche Bindemittel kommt in einer Menge von 2Gew,% - bezogen auf zu 
agglomerierendes Feststoffgut zum Einsatz. 

Beispiel 3 

Die technische Lehre gemaB Beispiel 1 wird wiederholt Die Entschaumerkoin^nente auf £asfc ' 
schung von Silikonol, Starke und Fettalkobol wird jetzt jedoch nachtragLch auf das gebildete kugelformige 
Agglomerat gegeben und dort durch Hnrollen verf estigt 

Beispiel 4 

Die Lehre des Beispiels 1 wird wiederholt. hier wird jedoch - in Abweichung von der Lehre des Beispiels 3 - 
das Entschaumergranulat auf Silikonolbasis unmittelbar dem Mehrsto fgemisch im Mischer z ug csetet und 
gemeinsam mit den anderen Komponenten der Huflsubstanz mittels des eingespruhten Binders un Mehrstof fgut 

gC ^dOT Produkten der Beispiele 

UMhL und 5,0 Mia sowie die Beurteilung im Schflsseltest Die, jeweils bestimmten Werte beziehungsweise 
Bewertungen sind in der nachfoigendenTabelle 4 zusammengefaBt 
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Die Zahlenwerte zum Kornspektrum aus Tabelle 4 zeigen — im Vergleich zu den Siebzahlen der Tabelle 3 — 
die KornvergroBerung und -vereinheitlichung unter gleichzeitiger nahezu volliger Beseitigung von Fein- und 65 
Staubanteilen. 

Der Schusseltest in alien Ansatzen der Beispiele 1 bis 4 ist optuniert Auch die Loslichkeitswerte sind deutlich 
verbessert oderzumindestens hinreichend. 
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Die nachfolgenden Bcispiele 5 und 6 gehcn von 2 Handelsprodukten des Marktes aus, die als Universal-Textil- 
waschmittel in heute ublicher Granulatform vertrieben werden. Die Siebanalyse dieser beiden neselfanigen 
Feststofformulierungen ist in der nachfolgenden Tabelle 5 dargestellt 

Tabelle 5 

Siebanalyse der Einsatzrohstoffe 





Beispiel 5 
Gew>% 


Beispiel 6 
Gew.-% 


> 1,6 mm 


1,87 


1,22 


> 1,25 mm 


22,95 


3,41 


> 1,0 mm 


15,23 


5,44 


>0 > 8mm 


13,40 


8,12 


> 0,4 mm 


27,10 


56,05 


>0,2 mm 


15,23 


20,88 


< 0,2 mm 


3,69 


5,36 


>0,6 mm 


62,5 


32,4 


> 0,8 mm 


53,45 


18,19 



Wie aus Tabelle 5 ersichtlich, Uegt in dem Granulat gemaB Beispiel 5 der Anteil an Grobgram^t mit 
TeilchengroBen > 0,8 mm bereits uber 50 Gew.-%. Dieses Produkt ist dabei mit Hilfe einer waBngen Tensidlo- 
sung im Lodige-Mischer mit Zerhacker hergestellt und anschlieBend getrocknet wordeiL 

Demgegenuber Uegt der grobkornige AnteU im Einsatzmaterial des Beispiels 6 (> 0,8 mm) unter 20 Gew.-%. 

Beispiel 5 

Das pulverf ormig schutt- und rieselfahige Textilwaschmittelgemisch des Handels mit seiner KorngrdBenver- 
teilung gemaB Tabelle 5 wird unter Einsatz einer Schmelze von Polyethylenglykol mit mittlerem Molekularge- 
wicht 4000 (PEG 4000) als Binder dem Schmelzagglomerauonsverfahren im Sinne der erfmdungsgemaBen 
Lehre unterworfen. In aufeinanderfolgenden Ansatzen wird dabei die Menge des Binders von 1 Gew.-Vo bis 
5 Gew.-% gesteigert . „ 

In alien Versuchen findet die schalenformige Agglomeration der Feinanteile unter Kugelausbildung an die 
groberen Kerne statt, wobei der mittlere ICugeldurchmesser mit zunehmender Menge des eingesetzten Bmder- 
materials ebenfails steigt Die nachfolgende Tabelle 6 faBt die Produkteigenschaften der jeweils hergestellten, 
wenigstens weitgehend kugetformigen Agglomerate im Sinne der erfindungsgemaBen Lehre anhand der Sieb- 
zahlverteilung zusammen. In alien Fallen werden gut losliche kornformige Agglomerate erhalten, die beim 
Einsatz des Binders in einer Menge von 5 Gew.-% einen Kornanteil > 0,8 mm von ca. 85 Gew.-% aurweisen. 
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TabeUe6 



Bespruht mit 
Schmelze 


1,5 Gew.-% 
PEG 4000 

% 


2^ Gew.-% 
PEG 4000 

% 


4Gew.-% 
PEG 4000 

% 


5 Gew.-% 
PEG 4000 

% 


> 1,6 nun 


2,10 


4,1 


6,09 


6,2 


>U5mm 


26\58 


28,91 


36,91 


40,48 


> 1,0 mm 


14,95 


12,12 


17,22 


25,22 


>0 f 8 mm 


14,15 


15,35 


13,93 


.13,03 


M t *r If'" 1 








13,1/5 


> 0,2 mm 


13,22 


11,85 


. 4,6 


1,92 


<0.2 mm 


2,1 


0,85 


0,5 


0,1 


X> 0,8 mm 


57,78 


6<M8 


7445 


84,93 



15 



20 



Beispiel 6 

Das hier zum Einsatz gebrachte UWM-Handelsprodukt mit vergleichsweise feinerer Kdrnung — siehe die 
Siebanalyse der Tabelle 5 — wird in einer erstcn Verfahrensstufe in einem LodigeMischer mit Zerhacker mh 30 
einer waBrigen Losung eines Cobuilders fur Textilwaschmittel (Handelsprodukt "Sokalan" auf Copolymerbasis) 
in steigenden Mengen dieses Binders bespruht, verdicbtet und anschlieBend getrocknet In der nachfolgenden 
Tabelle 7 sind die Siebzahlen der jeweils erhaltenen Produkte den eingesetzten Bindermengen auf "Sokalan 5 *- Ba- 
sis zugeordnet Es zeigt sich, daB die KorngroBe mit steigenden Mengen an Binder nach oben hin verschoben 
werden kann, gleichwohl liegt die KorngroBe immer noch in breiter Verteilung vor. 35 

Tabelle 7 

Handelsubliches UWM-Granulat im Mischer mit Zerhacker nachgranuliert 

40 



bespruht mit 
Losung 


2^ Gew.-% 
30 Gew.-%iges 
Sokalan 


3,0 Gew.-% 
30 Gew>%iges 
Sokalan 


34 Gew.~% 
30 Gew.-%iges 
Sokalan 


4,0 Gew.-% 
30Gew.-%iges 
Sokalan 


> 1,6 mm 


4,44 


3,85 


4,81 


6^1 


> 1,25 mm 


12,10 


14,78 


26,10 


27,75 


> 1,0 mm 


13,20 


14,25 


17,27 


•20,33 


> 0,8 mm 


21,77 


22,23 


21,45 


19,63 


> 0,4 mm 


44,29 


40,88 


J28.39 


25,38 


> 0.2 mm 


3,29 


4,01 


1.42 


0,70 


< 0.2 mm 










X>0 f 8mm 


51,41 


55,11 


69,63 


73,92 



Fur die Weiterverarbeitung wird das Zwischenprodukt ausgewahlt, das unter Einsatz von 3 Gew.-% des 65 
Binders auf Polymerbasis hergesteilt worden ist und einen KornanteO > 0,8 mm von 55 Gew.-% aufweist 

In einer Reihe nachfolgender Versuche wird dieses Einsatzmaterial wie zuvor beschrieben im Mischer mit 
verschiedenen Mengen einer Schmelze von Polyethylenglykol mit einem mitderen Molekulargewicht von 6000 
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(PEG 6000) besprfiht und im crFindungsgem5Ben Sinne nachgranuliert c - 

( Sokcnde Tabelle 8 zeigt*daB auch hier jetzt ein schalenformiger Autoau der Femteile auf de n 
Autenfl^^ Partikll eintritt Samtliche Agglomerate sind staubfre,, der Femante^ imt 

^nto Meje\n PEG 6000-Binder ab. Das Produkt ist zum uberwiegenden Anted durch kugelformig 



steii 



ausgeformte Granulate gebildet 

Tabelle 8 

Nachgranuliertes handelsubiiches UWM-Granulat 





mit 3 Gew.-% 30%iger Sokalanlosung nachgranuliert 


besprfiht vast Scbmeizen 


2Gew.-%PEG6000 


3Gew.-%PEG6000 


4Gew.-%PEG6000 


> 1,6 mm 


6,35 


7,20 


12,18 


> 1,25 mm 


18,27 


26,02 


35,75 


> 1,0 mm 


17,93 


2U6 


24,83 


>0,8mm 


20,68 


20,10 


. 14,11 


> 0,4 mm 


33,72 


23,32 


15,38 


> 0.2 mm 


3,05 


2,10 


0,75 


<0^mm 








> 0,8 mm 


63,23 


74,58 


86,87 



Patentanspruche 

i xyrohrirnmnonentiees schutt- und rieselfahiges Wasch- und Reinigungsmittel in grobkornig abgerundeter 

bXuauchin kaltem Wasser verbindet und dabei vergrdBerte Freiheit m der Wahl der Wert- und 
gSbetSls Hilfsstoffe ermoglicht, dad««h gekennzeichnet daB es als abnebfestes, von Staub- und 
FeinanteilenfreiesGutdernaclifolgendenKornstrulaurausgebildetist: 

- haftfelt verdTchteter Kern aus einem oder mehreren Wert- und/oder Hftfsstoffen. die in waBnger 
Hottel6sli<*und/oderfeinstdispergiertunl6slfchsind(KeramatenaO . _ 

_ umhfillt von einer Abmischung gleicher und/oder weiterer Wert- u^oder HiKsstofl * nur - 
bezogen auf den Durchmesser des Kernmaterials - geringerer individueUer TeilchengroBe (Hullsub- 

^wobei diese Teilchen der Hiillsubstanz unter Mitverwendung eines in kaltem Wasser losBchen und 
beiRaumteroperatur festen organischen und/oder anorganischen Bindemtttels mitemander und an die 

2. ?rS^Se^ daB die Aufiasung in der waBrigen Flotte 

k w ^?^rb^ 0 ndere^Wasse™trht gefoildende und/oder nur langsam losliche Komponenten der 
MdE&SSS!^^ AnteU Bestandteil der HOUsubstanz mit vorbestimnv 

f^^t^^^A^ gekennzeichnet, daB seine , Corner we^tens 
Ku^tfonn besitzen, deren GroBe (Kugeldurchmesser) bevorzugt innerhalb der folgenden Be- 
^Se He* ftelvZ b £o nS 0,8 bis 3m\n und insbesondere 1 bis 2 mm, wobei es wetterhm 
bev^setak^n, ^innerKneT Produktcharge das kugebormige Gut in seiner Gesamthe* «n 

weriSS* W ™fe 20Gew.-%. bevorzugt wenigstens 35 bis 40Gew.-% und insbesondere mehr als 
Tnrfw % lusmacht - Gew-% ieweils bezogen auf das gesamte Mehrstoffgenuscb - wahrend der 
MengeniulTHiubSa^ bev^ugt wenifcens 10 bis 15 Gew,% und insbesondere wemgstens 20 

fw^o^^^ 

KugSerln fTragerkorn) beim wenigstens uberwiegenden AnteU des schutt- und neselfahig en .^off- 

eta Tragerkorn gebildet ist, das seinerseits em- oder P^om^nenngausg^ 
kann und insbesondere im letzten Fall mittels Verdichtungsverfahren ernes Mehrstoffgeimsches be. gleicn 
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zeitiger und/oder nachfolgender Formgebung zum individuellen Tragerkorn hergestellt worden ist 

6. Wertstof fgemisch nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet daB das mehrkomponentige Trager- 
korn des Kernmaterials uber Verdichtungsverfahren wie NaBgranulation, bevorzugt bei gleichzeitig ver- 
dichtendem Eintrag mechanischer Energie, Schmelzagglomeration, Spruhagglomeration in insbesondere 
rotierender Wirbelschicht, Wakenkompaktiening, insbesondere aber durch Extrusion und verwandte Ver- 
dichtungsverfahren — soweit erforderlich jeweiis mit eingeschlossener Formgebung zum individuellen 
Tragerkorn — hergestellt worden ist 

7. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das verdichtete Tragerkorn 
aus einer Mehrzahl kleinerer Teilchen unter Mhverwendung eines insbesondere auch in kaltem Wasser 
losfichen Binders aufgebaut ist 

8. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragermaterial zum 
wenigstens substantiellen Anteil durch wasseriosliche und/oder feinstdispers in Wasser unlosliche anorgani- 
sche und/oder organische Komponenten ublicher Wasch- und Reinigungsmittel gebildet ist — zum Beispiel 
Textilwaschmittelbuilder und/oder Cobuflder, Alkalisierungsmittel, temperaturstabfle Bleichmittel auf Was- 
serstoffperoxidbasis wie Perboratverbindungen — , wobei aber auch — bevorzugt in untergeordneten 
Mengen — InhaJtsstoffe organischen Ursprungs, zum Beispiel wenigstens weitgehend vergelungsfrei losli- 
che Tensidverbindungen, insbesondere entsprechende Aniontenside und/oder Niotenside, Cobuilder, Auf- 
helier und dergleichen, Bestandteil(e) des Tragermaterials sein konnen. 

9. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB, auch wasch- und reinigungsak- 
ti ve Enzyme und Enzymzubereitungen als Bestandteil des Tragermaterials voriiegen, wobei hier bevorzugt 
sein kann, daB nur in einem untergeordneten Anteil der Feststof fkugeln enzymhaltiges Tragermaterial im 
Tragerkorn zugegen ist 

10. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 9 t dadurch gekennzeichnet, daB die HuUsubstanz unmittelbar 
auf dem Tragerkorn haftet oder fiber (eme) Trennschicht(en) mittelbar haftfest mit dem Tragerkorn verbun- 
denist 

1 1. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB als Feststoff-Komponenten 
der HuUsubstanz eine oder mehrere der nachfolgenden Vertreter vorliegen: 

— Staub- und/oder Feinanteile beziehungsweise zur Feinteiligkeit zerkleinerte Anteile des Kernmate- 
rials 

— langsara losliche und/oder vergelende Komponenten und/oder Mehrstoffcompounds 

— ubliche Bestandteile, insbesondere auch Kleinbestandteile, von Wasch-und Reinigungsmitteln, so- 
weit sie den Arbeitsbedingungen der Verdichtung des Kernmaterials nicht ausgesetzt werden sollen 

— gegebenenfalls auch in kaltem Wasser schnell losliche Komponenten zur raschen Konditionierung 
der Waschflotte und/oder des zu reinigenden Gutes 

— Reaktivkomponenten zur nachfolgenden Abreaktion mit weiteren Reaktivbestandteilen des Mehr- 
stoff gemisches nach deren Aufldsung in der waBrigen Flotte. 

12. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Feststoffkomponenten 
der HuUsubstanz mit mittleren TeilchengrdBen (Siebzahlen) < 0,8 mm, bevorzugt < 0,6 mm und insbeson- 
dere < 0,5 auf das Tragermaterial auf getragen sind 

13. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB bei Raumtemperatur flussi- 
ge Anteile des Mehrkomponentengemisches im Kernmaterial und/oder in der HuUsubstanz aufgenommen 
sind, wobei es bevorzugt sein kann, Niotensidverbindungen - insbesondere aus der Klasse der Fettalkohol- 
Ethoxy late — zum wenigstens uberwiegenden Anteil dem Kernmaterial zuzusetzen. 

14. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die HuUsubstanz 1-schalig 
oder mehrschalig auf den Tragerkern aufgetragen ist 

15. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB der HuUsubstanz weitere 
Zusatzstoffe, zum Beispiel zur Beeinflussung der visuellen Erscheinungsform des Fertiggutes — beispiels- 
weise Farbstoffe, Pigmente, Aufheller und dergleichen — zugesetzt worden sind 

16. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB der bei Raumtemperatur 
feste Binder die einzelnen Feststoffkomponenten der HuUsubstanz zum wenigstens uberwiegenden Teil 
umhullt und miteinander verbindet und dabei diese Bindung der Hullsubstanz-Partikel aneinander bevor- 
zugt so hinreichend stabil ausgestaltet ist, daB nennenswerter Abrieb von Feingut unter den Bedingungen 
von Transport, Lagerung und Anwendung des grobkornigen Fertiggutes ausscheidet 

17. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die HuUsubstanz unter 
Einsatz des Binders im Rahmen einer NaB-Aggloraeration beziehungsweise-GranuIation oder Schmelz-Ag- 
glomeration beziehungsweise-GranuIation auf das Tragerkorn aufgebracht und dort verfestigt worden ist 

18. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet daB der Binder in Mengen von 
hochstens etwa 15 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise nicht mehr als 10 Gew.-% vorliegt wobei Bindergehaite im 
Bereich bis 5 Gew.-%, zum Beispiel 0^ bis 4 Gew.-%, bevorzugt sein konnen - Gew.-% jeweiis berechnet 
als Festsubstanz bezogen auf die Summe von Kernmaterial und HuUsubstanz. 

19. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet daB als Binder insbesondere 
filmbildende organische Komponenten mit Erweichungs- und/oder Schmelzpunkten nicht unterhalb 45° C, 
vorzugsweise von wenigstens 60°C und insbesondere von wenigstens 75°C vorliegen, die auch mit Hilfs- 
stoff en, wie Dispergiermitteln und/oder Losungsvermittlern, abgemischt sein konnen. 

20. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet daB als Binder wasseriosliche 
und/oder wasserdispergierbare Oligomer- und/oder Polymerverbindungen synthetischen, halbsyntheti- 
schen und/oder naturlichen Ursprungs vorliegen. 

21. Wertstoffgemische nach Anspruchen 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet daB Binder oder Bindergemische 
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eingesem werden. die wenigstens anteiisweise Wert- und/oder Hilfsstoffe aus dem Bereich der Textfl- 

? Soifimische nach Anspruchen 1 bis 21, dadurch gekennzeictaet, daB die^ AuBenhMe £. ; kugeU- 
Sn " gegebenenfalls unter Mitverwendung von feinteiligen Abpuderungstalfen - un Bereich der 

Raumtemperatur im wesentlichen klebfrei ausgebildet ist . m , . . fa Am( x. --kenn- 

23 Verfahrenzur HerstellungderWasch-und Reimgungsmittelnach Anspnichen 1 bis 22, dadurch geKerm 
SctefdaB man das KerLmterial in Form eines vorgebikteten verdachteten Tragerkom^ ; antdem 
SeffigenGut der Hullsubstanz in Gegenwart des Binders m flieBSbiger Zubereitungsform umhuuend 

tung des Binders und nachfolgender Trocknung, bevorzugt jedoch mit emer Schmelze des Bmders und 
aiischfieBenderlCflhlungdesbescmchtetenGutesgearbeitetwird mMtsh,^ 7 „ hereitlinfi des 

25 Verfahren nach Anspruchen 23 und 24, dadurch gekennzeichnet. daB die fheBfahige Zubereitung des 

reJ^hmdze mit Zitftthrung einer zusattUchen HeiBgasphase in das zu agglomenerende Gut zur Euistel- 
28%erfaKnach^^ 

28.Vertanrennacn^ P ™. . Extrusion des Mehrkomponentengemisches unter Emwirkung 

^er 'St-Z^^D^b^Z und insbesondere im Bereich von 15 bis 150 bar - mrt 
^Endet GranuSS undVe^undung des insbesondere strangformigen Extrudates, Oder durch 
ES!Sy!£££ttt ^ feinteilig E eren Mehi^omponentengemisches mittels Agglome^io^ 
Suction - gegebenenfalls unter Mitverwendung eines wasserioshchen Bmders - mt Tragerkom- 
SoBenC wenigWens 0,5 mm, vorzugsweise von wenigstens 0,6 mm und msbesondere gle.ch/groBer 

g Z£S* 5rverm£ens nach Anspruchen 23 bis 28 zur Oberfuhrung P^erfSrmiger und/oder 
w^unSVinS 

™ K-Tim»tVrial haftfest verdichtet und dann mh dem verbliebenen Rest des f emtemgen Gutes umhuBL 
f ? A^d^ des ^eSens nacn Awmruchen 29 und 30, dadurch gekennzeichnet, daB be. emer haftfe- 
3 J^^^£^^O^S^ zum Kemmaterial (Tragerkorn) ohne ^zhchen Bnsatt von 

auf gearbeitet werden. 
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